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PRZEDMOWA

W 1986 roku mija 200 lat od czasu podjecia dziatalno-
$ci przemyslowej-- hutniczej na terenach dzisiejszego Za-
,kladu~hr 1 w Strzybnicy - wchodzgcego obecnie w sktad Za-
ktadéw Mechanicznych "ZAMBT", bowiem 1786 r. wybudowano
tutaj hute srebra i olowiu. Jej powstanie odnotowane jest
przez historykdéw jako poczatek przemysiu metali niezela-
znych fna Slasku. Powojenny rozwéj b:anﬁY»métaIi.nieéela-
znych stwarzat zapotrzebowanie na maszyny i urzadzenia nie
produkowane dotychczas w kraju. Poszerzyl siQHWiec asorty-
ment produkcji zakladu, ktéry 1 kwietnia 1961 roku po pota-

czeniu z Zakladem Mechaniczno-Montazowym w Piekarach Sla-

skich przyjmuje ‘nazwe "ZAMET".

- 0ddajac w rece sZanOWnego Czytelnika Biuletyn Jubile-~
uszowy opracowany z inicjatywy dziataczy spoXeczno-gospo-
darczych Zakladu Mechanicznego w Piekarach Slaskich prag-
niemy przyblizyé przynajmniéj w skrécie pewne wydarzenia i

‘osiagnigéia,:ktéré fia drodze rozwoju przedsigbiorstwa mialy
miejsee a stanowily xdwniez o rozwoju przemysiu metali nie-

zelaznych w Polsce Ludowej.

0 postepie decydowali ludzie zwigzani z Zakiadami tradycja
i chqc1q twcrzenia, ktéxrych inicjatywa pcparta decyz:ami
wladz polityczno—gospodarczych regionu i kraju dala w1do~

'czne efekty na mapie gaspodarczej naszego kragu W przemy-

dle metali niezelaznych. Znamienny jest ogromny obszar za-
interesowaﬁ kadry 1nzyniery3no-technicznej i, robotniczej

.Zakadu w Piekarach SlQSleh, bow1em z obszerna dziatalno-

écia zawodowa budowy maszyn i urzadzeﬁ- szeroko rozwinea

sie dzialalnoéé Spoleczna na rzecz miasta, érodowiska, licz-
na. grupa rac30nallzator6w nalezy do przodu3acych w caiym

przed51eb10rstw1e, a d21alalnoéé Kola Stowarzyszenla Inéy-
nierdv. i Technlkéw PrZemyslu Hutnlczego a szczegélnie

'Seiji Mechan1czno-TechnolOg1cznez wlaénie w Piekarach 51@*

skich rozwinela swa efektywnq dzialalnoéé ,

Kierujac wyrazy szacunku dla wszystkich obecnych i byljch
pracownlkéw naszych Zaktaddéw oraz hllSleh nam 1icznych sym=
patykéw— pragne réwnies wyrazié przekonanle o dalszym ro-
zwoju naszej wspélnej pracy dla dobra kazdego z osobna i ca-
*ego spoleczeristwa.

mgr inz. Ryszard CIURAJ
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TRADYCJE HUTNICZE I DZIEN DZISIEJSZY
- PRZEDSTEBIORSTWA "ZAMET"

Okolice Tarnowskich Gér sitynety od najdawniejszych czaséw z bo-
gatych zasobéw wegla kamiennego, rud zelaza, oiowiu i srebra.
Dawne to byly czasy, bo az siegajgce $redniowiecza, kiedy w nie-
zwykle prymitywny sposéb gérnicy tarnogérscy — zwani gwarkami
poczgli dobywaé cenny kruszec.

Cigzka byla to i niebezpieczna praca, wymagajaca sity i odwagi.
Wydobytg rude — w ogniu i dymie przetapial nieodigczny towarzysz
pracy g6rnika — hutnik, zwany tez niekiedy kuzZnikiem.

' Badania archeologiczne przeprowadzone przed II wojng Swiatowg
wykazaly, ze w okoliecy Rybnej /dzisiejszej dzielnicy Strzybnicy-
~Tarnowskich Gér/ juz w okresie cesarstwa rzymskiego przetapiano
rude zelazng w prymitywnych piecach, zwanych dymarkamie.

Latwo zatem domysleé sie skad znalazla sig w herbie Strzybnioy -
- "dymarka®. ' '

P6Zniej hutnictwo na tym terenie upadio i odzyio ponownie w dru-—
giej poowie XIV wieku, kiedy to nastgpil gwattowny rozwéj gér—
nictwas kruszcowego, Dokumenty z tych czaséw notujg, Ze okoto ro-
ku 1530 istniala na gruncie wsi Rybna huta Skrzifiskiego. Rok
1585 przynosi wzmianke o hucie Wactawa Blachy na granicy Rybnej,
ktéra w 1590 roku byla wiasnodocig starosty gérniczego Fe.Stazbara.

Réwnie dawnych czaséw siega hutnictwo w Piaseczne] /dzisiejsza
dzielnica Strzybnica ~ Tarmowskie Géry/, gdzie Jjuz w XVI wieku
czynna byta kusnica nalezgca do rodziny Blachéw.

Wydobycie cennego kruszcu, w ktéry obfitowaiy tereny dzlisiejsze]
Strzybnicy - Tarnowskich Gér i jego przetapianile odbywazo sig

w niezwykle ciezkich warunkach. Gérnicy niejednokrotnie natrafia~
1i na trudng do pokonania kﬁrzawkq,‘QZQsto tez nie potrafili sig
oPrzeé wodzie zbierajgcej sie na spodzie gankéw, co powodowazo -
Ze opuszczano wyrobiska, zanim wyczerpano zupeinie bogate pokia—
dy z gniazdkami kruszcowymi., Weale nie latwiejszg prace mieli
kugnicy ezyli hutnicy, ktérzy wydobytq rude przetapiali w prymi-—
tywnych piecach, wygrzebywanych w ziemi, wylozonych gling i ka—
mieniami, Piece owe budowano na wzgbrzach w celu wykorzystania
sity wiatru, zwigkszajgcego clag naturalny, ktéry wzmagal inten-—
sywnod&é ognia i podwyzszal temperaturg. '



Wiek VIII n.e. przyniési dalszy rozwéj hutnictwa, kiedy to po—
jawity sie piece do przetapiania wydobytej rudy -~ nie w ziemi,
lecz nad ziemige. Byly to piece szybowe zwane dymarkami,

Owczesny hutnik by niejednokrotnie i gérnikiem. W owych czasach
przemyst gérniczy byt do vego stopnia zespolony z hutnictwem, ze
nie odrézniano pracy g6rnika od czynnogeli hutnikae.

Najogélniej ich praca sprowadzala sig do wypalania wegla drzew—
nego, wydobycia i piukania rudy oraz jej wytapiania w piecach
dymarskich, ktérych zespél tworzyir zakiad zwany kufnig, w D&Z-
niejszych wiekach zakiad taki zwano fryszerkge. Latwo dostegpne
ztoza kruszeu bardzo szybko wyczerpaly sie jednak, a na nowe po-
szukiwania i modernizacje kopalﬁ, piuczgek i hut nie byto odpo-
wiedniego funduszu ani fachowcéw, jako Ze kopalnia i huty w tym
czasie byly wiasnogcig prywatng bogatej szlachty.

W tej sytuacji w XVII wieku nastapil powazny upadek gérnictwa
i hutnictwa na terenie Plasecznej, Rybnej /dzisiejsze dzielnice
Strzybnicy - Tarnowskich G6r/e

Dopiero druga potowa XVIII wieku przyniosia jego ozywienie,

a zbudowanie kKopalni "Fryderyk" zapoczgtkowalo nowy etap w gbr—
nictwie i hutnictwie kruszcowym na Gérnym Slasku, W tym bowiem
czasie Slgsk przeszedl pod panowanie pruskie, a Fryderyk Wielki
wykazywal niezwykle duze zainteresowanie bogactwami naturalnymi
tej krainy, powotujge réwnoczeénie Fryderyka von Redena na prze-—
wodniczgcego paidstwowych przedsigbiorstw gérmiczych i hutniczych
na Slasku. FPryderyk von Reden, czXowiek z doswiadezeniami zawo-
dowymi, zdobytymi w Zagiebiu Ruhry zawari porozumienie z grafem
Henklem von Donnersmarkiem i uzyskawszy zezwolenie od kréla na
finansowanie kosztéw eksploatacji ziéz mineralnych rozpoczal
poszukiwaniae. Prace jego zostaly uwieficzone sukcesem. W 41794 ro--
ku dotart do bogatych zx6% rud oiowiu w szybie "Rudolfa", co da-—
zo poczatek kopalni "Fryderyk". Po' jej uruchomieniu powstal pro-
blem budowy huty, majgcej przetopié wydobyte rudye

- Z uwagi na bliskosé wody w rzece Stole i na bogactwo opatu

w pobliskich lasach postanowiono wybudowaé hutg na miejscu kui-
nicy w Plaseczne] /dzisiejszej dzielnicy Strzybnicy/, wykupionej
od Donnersmarcka. PotoZenie huty bylo niezwykle dogodne, gdyz
znajdowato sig przy kanale odpiywowym sztolni "Boze Dopombz" do
rzeki Stoly, z ktérej prad wody wykorzystano do poruszenia mie—
chb6wa




W krétkim czasie po'podjqciﬁ decyzji o budowie huty 27 maja
4786 roku potozono kamied wegielny pod jej budowe, huta otrzyma-—
ta imie "Huty Fryderyka" a kolonie robotniczg powstatg wokéz
niej na dzugo nazwano "Friedrichshutte",

27 wrzeénia 1786 roku uruchomiono w hucie pierwsze dwa piece
do przetapiania rudy. Poczgtkowo rude przetapiano w dwu piecach
zasypowych o przekroju trapezowym, W pézniejszym czasie siuiyly
one do wzbogacania rudy, a przetopienie odbywalo sig w malych
piecach topielnych.

4787 roku huta przeszta pod Zarzad Korporacji Gérniczej
w Tarnowskich Gérach, a w latach 1801-1861 znajdowala slg pod
nadzorem Slaskiego Urzedu Gérniczego w Tarnowskich Gérache Po
roku 1861 Dyrekcja Huty stata sieg samodzielng jednostks, zarzg—
dzajgaca réwniez kopalnig.

W poczgtkowym okresie istnienia huta zatrudniala niewielu ro—
botnikéw. I tak w 1799 roku pracowato ich tylko 90, w 1866 roku
230 a w dwadzieécia lat péZniej zaloga liczyla juz 544 pracowni—
kéwe W nastqpnych latach $rednia zatrudnienia wynosita 600 robo—
tnikéw pracujacych przy 19 ‘plecach topielnych. Ten stan zatru—
dnienia utrzymywal sie do 1930 roku. W migdzyczasie huta przyje-—
ta nazwg "Polska Huta Skarbowa Oxowiu i Srebra".

W miare wzrostu wydobycia Tud srebrno-otowiewych wystgpita pcg"
trzeba dalszej modernizacji huty i zwigkszenia jej zdolnos$ci pro—
dukcyjnej. Modernizacja nastgpita w 4862 rbku,‘kiedy to wprowa—

dzono wytop rud w ptomieniach, a dawne plece szybowe zostaly

z kolel ‘przeznaczone do przerobu odpadéw Zz procesu plomlenlako—
Wego.e Wprowadzono tez nowy sposdb odsrebrzania otowiu, dzieki
czemu moZna bylo zwiegkszyé produkcjeg oXowiu kosztem gleaty._
Liczba promieniakéw doszla po kilku latach do 16, a wielkoéé a—
dunku rudy.branego.dOtjednorazowego przetopu wzrosia z 4000 do
3250 kg. W Toku 1863 zbudowano tez piec do destylacji cynku,

W kt6rym uzyskiwano czysty cynk z powstajacego przy wytogaoh

.zuzla. Wezedniej jednak, bo juz w 4858 roku kroniki notujg wazne

wydarzenia = site wody w hucile zastgpiono maszyng parowgs /Dla
poréwnahia — pierwszg na kontynencie europejskim maszyng parowg
wykorzystano do odwadniania kopalh — zostala zainstalowana w ro-—
¥u 1788 w Tarnowskich Gérach/. |

W 1886 roku wprowadzono dalsze ulepszenia, polegajgce gléwnie na
zmianie kszhtaXitu i wielkodei piecéw i przystosowaniu ich do prze—
rabiania rud zawierajgcych siarkeg.
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‘Lata 1900 — 1910 przynoszg przebudowg cakego zaktadu, w ktérym
zastosowano prasenie rud wedtug systemu Huntingtona-Heberleine
i zelektryfikowano czedé urzgdzedi /pradu dostarczyta wiasna ele—
ktrownia/. W 1909 roku huta rozpoczgla réwniez wytwarzanie kwasu
siarkowego jako produktu ubocznegoe W okresie 1910 roku do 4922
roku nie zanotowano powazniejszych zmian a lata pierwszej wojny
Swiatowej nie przyniosty hucie wigkszych zniszczed.

Rok 1922 przynosi zmiany w podziale granic miedzy Polskg a
Niemcami. Przeprowadzona w tymZze roku granica, rozdzielita obszar
kopalni "Fryderyk" w ten sposéb, ze po stronie niemieckiej zna-
laZLy sig eksploatowane w okolicy Miechowic ztoza, a po stronie
polskiej — huta w Strzybnicy z czgscig zareZerwowanego pola,
ktéxego zasoby byty juz prawie zupeinie wyczerpanee. Rude dla’
zaktadu trzeba byto sprowadzaé z zagranicy. Wowczas wla&ze pol—
skie wydzierzawily hute spéice akeyjnej pod nazwg Polska Huta
Skarbowa Otowiu i .Srebra w Strzybnicy /Gérny Slagsk/ Spbéika Dzier—
zawna Tarnowskie Géry, Spdika Akcyjna /w skrécie "Tarnofema/,

w ktérej 50 proc. kapitatu zakladowego nalezato do patistwa pol-—
skiego, a pozostate 50% do kapitatéw francuskich. W tym czasie
huta produkowala rocznie okoto 20 tys. ton otowiu, 6 tyse ton
kwasu siarkowego oraz drobme ilosci srebra i glejtye.

W 41931 roku nastgpita pierwsza powazna redukcaa zatogi, a -

w 4933 roku na Walnym Zebraniu Akcjonariuszy Polska Huta Skarbo-

wa Orowiu 1 Srebra w Strzybnicy zostaia zllkw1dowana. Zatoga
w ilogéci 600 pracownikéw straciia pracge. Po zlikwidowaniu huty
zatrudniano jeszcze kilkunastu praoownlkéw, ktérych zadanlem
byto utrzymanie ruchu stacji eleﬁtryozneg, dostarczaaqceg prad
i wodeg dla Piasecznej i Rybmej, wchoszcych w skiad 641s1easzej
Strzybnicy. Byli pracownicy huty szukali zatrudnienia w okoli—
cznych kopalniach wegla Kamiennego, najmowall sig do prac pro-—
wadzgcych przez gming, pray oczyszczaniu, rzek, tiuczeniu kanie—
nia na bruki..
"W okresie okupacii /1939-1945/ zabudowania huty stuzyiy jako
magazynys

W roku 1946 wznowiono na terenie Zakiadu dzialalno$é przemy—
stowg. W adaptowanych do produkecji maszynowej halach zaczgto

jinstalowa¢ nowe obrabiarki. Uruchomiono odlewnig zeliwa, mode—
larnig oraz wyd21u1y konstrukeyjny i mechaniczny.

i
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W roku 19&9 przedsiqblorstwo zostalo przejete przez przemysl
metali niezelaznych i stato sig grownym wytwéreg urzqdzeﬁ i kon-
strukecji dla potrzeb tego przemysiu. Stad Zaktrady nasze odegraly
znaczgcg role w budowie i¢rozwoju‘przgmyslu‘metali niezelaznych-
w Polsce Ludowej. 4 ' |

W roku 1961 prze631qblorstwd przyquo'dziSieJSZ4 nazweg ZALKET..
0d tego momentu datuje sig dynamlczny jego Tozwéj idgecy w parze
z uruchomlenlem produkecji. nowych, coraz bard21ej skomplikowanych '
i wydajniejszych urzadzefs - ' : ]
Tak prowadzona dziaralnosé spowodowala, ze ZAMET z maiego, za—
trudniajacego w -poczgtkowym okresie swej- najnowszeJ dziatalnosci
Zakxadu, przekszta101l sig w liczgcego na rynku producentéw urzaf
dzeA hutniczych 1 gérniczych wytwércges : . '

Jest dzig ZAMET wielka fabryka zatrudniajacg w 5—-ciu fllialnych
zaktadach ponad 3 tyse. pracownikéw, kté6rym ta prawie dwuwiekowa
tradycja pozwala lepie] zrozunieé zachodzqce przemiany technlczne
i spoteczne oraz jest frédxem dumy 1 przywigzania do ZakZzadue.

W obecnym kszta101e org anizacjgnym Zakxady lechanicgne ‘ZAMET
jako przeds1qb10rstwo wielozaktadowe prowadza dziazalnos$é na te—
renie trzech miast tj. Tarnowskich Gér, Piekar Squkth i Rudy
Slaskieje o

Rozszerzaaac, zwtaszcza W okre51e ostatnich 10 — 15-lat mozli-
wosei ‘techniczne ZAMETU, starano sig uwzgledniaé wszechstronny

jego rozwég. Oprécz branzy nechanicznej, ktéra Jest domlnuuaca,
rozwijano réwnolegle branzeg elektryczna,‘elektronlkq, hydraulike
tak by méc w sposéb komplekQOWJ sitami wlaunyml sprostaé potrze—
bom hutnictwa i gbérnictwae. A potrzeby te maja swg Specyflkq, ce-—
chuje je zapotrzebowanie na urzgdzenia jednostkowe, Specaallsty—
cznee Wymaga to utrzymywania szerokiego asortymenuu obrabiarek
oraz wysoklch umleggtno ci kadry 1nzynlery3no—techrlczneg i ro—
botnioczej. Dgzenie do ‘sprostania . tym wszystkim wymaganiom dopro—
‘wadzilo w efekcie do tego, ze dzig ZANET moZze zrealizowaé niemal
kazde zhméwienie w zakresie na301qaszych, o duzym stopniu ztoZo-
nodei, urzadzed. E
 Lista referencyjna wyrobéw ZAMETU jest obszerna. W przemysle
metali niezelaznych nie ma w Polsce zaktadu, w ktérym nie praco-—
walyby nasze wyrobye: Wiele 1 ompletnYGh linii technologicznych, '
-urzgdzel i maszyn znalazlo swoich odblorcéw za granlca.
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I taks
— urzadzenia do rektyfikacji cynku pracujg w Holandii, Rumunii

i Jugostawii
— fabryka siarki w Koreafiskiej. Republice Ludowo-Demokratyczne]

— huta tlenku cynku na Sardynii we Wioszech
— prasy hydrauliczne na Wegrzech, w Rumunii i Repub11ce Federa—
lnej Niemiec
— ciggarki w Czechostowacji, Rumunii i Niemieckie}] Republice

Demokratycznej
~ poziome odlewy ciggle w Rumunii
— urzadzenia walcownicze na Wegrzech, we Wzoszech, w Republice

Federalnej Niemiec, Kenii Pozudniowej, Iraku
— piece do obrébki cieplnej metall niezelaznych w Niemieckie]

Republice Demokratycznej i Republice Federalnej Niemiec
_ linia do produkeji blach falistych w Nigerii
— Iadowarki gérnicze w Zwigzku Radzieckim.

Techniczne mozliwogci ZAMETU okreslane s§ migdzy innymi posia-—
daniem dokiadnych i wysokowydajnych obrabiarek oraz urzadZeﬁ te—
chnologicznych takich jaks:

— frezarki bramowe — przeswit miedzy stojakami do 4,7 m,

dtugosé storu do 16 m |
~— wytaczarkl 0. 4rednicy wrzeciona do 250 mm
— frezarki do uzebied — grednica kola frezowanego do 642 m,

modut do m = 40
— urzadzenie do obrébki cieplnej 1 cieplno—chemiczneje
NaleZy w tym miejscu podkreslié, Ze prawie 25 % zainstalowanych

; ZAMECIE obrabiarek to precyzyjne, gwarantujgce powtarzalnosé
wymiaréw, obrabiarki sterowane numeryoznle.

Miejsce ZAMETU jako producenta maszyn i urzagdzen okreslone jest
potrzebami hutnictwa czarnego i metali niezelaznych’ oraz gérnictwa.
Przyjgto zasade, by zdobyte wieloletnie: dogwiadczenia i osiggnig-
cia w dziedzinie uruadzeﬁ dla przetwérstwa metalil niezelaznych
wykorzystywaé w dalszym ciggu dla zaspokojenia potrzeb tego prze—
mysiu — w tej dziedzinie ZAMET jest krajowym monopolistg, a réwno--
czednie rozwijad produkch dla potrzeb innych dziedzin takich
jek hutnictwo zelaza i stali, przemysi maszyn gérniczych czy
przemysit SPOZYWCZY e |

‘Mimo jednostkowego charskteru produkcji, da sig wyodrebnié ten
asortyment, ktéry mozna uwazaé za specjalizacjg ZAMETU.
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Asortyment ten obejmujeé
1. W zakresie gérnictwa i wzbogacania rud
— samojezdne wozy wiercgce i kotwigce
— radowarki _
-~ kombajny chodnikowe AM 50
— lokomotywy spalinowe
—~ maszyny flotacyjne .
—~ prasy do brykietowania
2, W zakresie hutnictwa /metalurgii/
- konwertory _
—~ piece topielne i odstojowe
— urzgdzenia do ciggtego od}ewania-poziomego 1 pionowego

3. W zakresie przetwérstwa

~ prasy hydrauliczne poziome do pretéw i rur
~ ciggarki lawowe i begbnowe
A,Zarzarko~$rawiarki
—~ walcarki i urzgdzenia walcownicze
'— piece do obrébki cieplnej wyrobéw Cu i Al
'~ prasy do ciecia i wyginania
L, W zakresie urzgdzen do przerobu ziomu
— prasonozyce ‘ '
— Yamacze Szyn
— paczkarki '
5 W zakreSie\przetwérstwa warzyw i owotdw
— prasy do sokéw
Wyroby ZAMETU pracujg w wielu krajach swiata w tym réwniez
w krajach wspélnoty gospodarczej RWPG.
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ROLA ZAKXLADU MECHANICZNEGO NR 2 W PIEKARACH SL.
W MODERNIZACJI PRZEMYSEU METALI NIEZELAZNYCH

W "Biuletynie okolicznosgciowym" wydanym w 41984 roku z okazji
30 lat istnienia kola SITPH oraz KTiR zawarlismy rys historycz-—
ny naszego Zaktadu Nr 2 w Piekarach Sl. Natomiast w tym artyku—
le chcielibysmy przedstawié jego role w tworzeniu zrebéw Prze—
mysiu Metali Niezelaznych w naszym kraju a w pdZniejszych latach
w modernizacji tego przemysiu stanowigcego dzié jedns z podsta—
wowych gatezi gospodarki narodowej.

Jest rzeczg oczywistyg, Ze w miare uptywu lat nasz potencjak
wytwérczy nie mdégt juz w peini zaspokoié wszechstronnych potrzeb
tego dynamicznie rozwijajgcego sieg przemysiu. Bylismy jedni
z pierwszych w okresie tworzenia i zawsze w czoidwce tych zakla—
déw i przedsiebiorstw, ktére swojg wyspecjalizowang nowoczesng
produkch<przyczynily sig do rozwoju kopalnictwa rud, hutnictwa
oraz przetwérstwa metali niezZelaznych w powojennej Polsce,

Poczgtki- dziatalnosci naszego Zakladu pracujgcego na rzecz Prze—
mystu NMetali Niezelaznych siggaja 1953 roku, kiedy to administra-—
cyjnie podlegalismy Przedsigbiorstwu Remontowo-lMontazowemu we
Wroctawiu /Rem-1/. W tym wasnie czasie byly Centralny Zarzad
Kopalnictwa Rud Niezelaznych w Katowicach na skutek stale ros—
nacych potrzeb omawianego przemysiu postanowit wyodrebnié nasz
Zaklad Jako samodzielny pod wzgledem usiug remontowo-mechanicz—
nych i nadat mu nazwe "Warsztaty Mechaniczno-Remontowe Kopalni—
ctwa Rud Niezelaznych" przy czym z powodu innego charakteru pro-—
dukeji i ustug w stosunku do Rem—1 Wrockaw przyjeto skrétowg na-—
zwe Rem—2.

Naczelnym zadaniem tego okresu byka przebudowa przestarzarego pol—
skiego hutnictwa i przetwérstwa. Poczgtkowo Zaklad wykonywar czesci
zamienne do szeregu poniemieckich maszyn miedzy innymi do flota-—
cyjnych typu "Humbolt" pracujgeych jeszcze w takich Zaktadach
Gérniczo-Hutniczych jak: "Orzekt Bialy", "Marchlewski", "Nowy Dwor™"
oraz "Warydski". :

Tymczasem juz w 1954 roku otrzymalidmy zatozZenia projektowe z pra—
cowni "Biprometu" do nowej maszyny flotacyjnej, ktdrg konstrukcyj—
nie dopracowano w dziale technologicznym naszego Zaktadu. Wkrdtce
tez wykonano partie prototypows i zainstalowano jg w Zaktadach
Gérniczych "Nowy Dwér" w Bytomiue.
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Te nowoczesne jak na owe czasy urzadzenla 0d nazwy pracowni
konstrukcyjnej oraz nazwiska projektanta inz. Stasickiego otrzy—
maly nazwe maszyn. flotacyjnych typu "Bista" dajac niejako poczag-
‘tek naszej specjalizacji w tyﬁ typie produkcji.

W latach 1954 — 1960 produkowalidmy auz wiele maszyn 1 urzgdzeh

dla przed31qbiorstw zgrupowanych w byiym Centralnym Zarzadzie Ko—
palnictwa Rud Nlezelaznych. Najwazniejsze z nich to klatki szybo—
we, wywroty wagonowe, wozy ko?alniane z-wSzelkiego-typu'rozjaZda—
mi, transportery taémowe z czedciami zamiennymi oraz konstrukcje
stalowe. Ponadto juz wtedy rozbudowana odlewnia produkowala szé—
roki asortyment odleW6W'zeliwnych i z metali kolorOwych na potrze—
by wiasne oraz odbiorcéw z zewnatrz.
W zakresie ustug montazowych powoXano specjalny Wydzial Montaéu
Zewnegtrznego, ktéry prowad21l le&l&lHOoC bezposrednlo w 1nnyeh
przed51qblorstWach w zakresie remontéw kapltalnych oraz montazu
urzadzeh i maszyn wyproduﬁowanych przez nasz zaktad.

Przelomowym okresem w d21ejach naszego zakladu byz rok 1961,»»
kledy to Zarzadzenlem Generalnego Dyrektora nowo powolanego Zje— =
dnoczenis Gérnlczo—Hutnlczego Metall Nlezelaznych nastgpito pola~
czenie Zakladu Rem—2 z Zakkadem Budowy i Montazu Urzadzeﬁ Hutni-
czych W Strzybnlcy. W wynlku 0ego polaczenla powstalo w1elozakla—
dowe przed51eb10rstwo pod nazwg Zaklady Mechaniczné Przemyslu Me-
tali Niezelaznych "Zamet" z 31ed21ba Dyrekecji w Strzybnlcy.
Polqczenle to stworzylo znacznle wigksze perspektywy w budow1e no_
woczesnych maszyn i urzadzen na saute& zwickszenia sieg notenc;alu
‘produkcyanego B ludzklego.

S latach szeéédz1e31atych nasze przedsiqblorstwo zyskuje coraz
wigksze ‘znaczenie w regionie nie tylko ze wzgledu na swéj specja—
listyczny  charakter ale i z powodu.reaiiZacji'nieszkle dynamicz—
nego,programu_rozwbju. 0 pracg w naszychléakladach ubiega‘siq'wie;
lu znakomityéh fachowcéw nieraz z bardzo odlegiych miejscowosdcie
W.nowo WybudQWanych'haléch Zékladu,Nr‘1 i 2 instaluje sig najno-—
woczesniejszy park maszynowy.-wxrétee tez nastqpujelspecjalizacja
poszezegdlnych zakladéw. Powstajs kolegno Zallady'Ff"B,‘A a pbié—
niej 5 i 6. Dla przypomnlenla dodaamy, ze specaallzacaa zmierzala
W dwu, kierunkach. - Wyposazenie produﬁowanych.maSZJn 1.urzadzen_w
kompletne instalacje elektryczne, StérowniéZé Xgeznie z automaty-—
ka /Zéklad'Nr 3/ oraz zabeZpieCZenie'pTZedsiniorsth prefabryko—
wanych elementéw budowlanych na szybksg rozbudowe zakladdéw i infra—
struktury /Zskiad Nr 6/. |



Zaklad Mechaniczny nr 4 w Rudzie Slgskiej rozpoczgl dziatalnogé
w adoptowanych zabudowaniach bytego szybu kopalni "Walenty Wawel".
W pésZniejszym okresie na miejscu tych starych zabudowand, powstaje
od podstaw zupeinie nowy i bardzo nowoczesny zakiad produxujacy
dzié samojezdne wozy do kotwienia SWK-OU, wozy wiertnicze SWi/2/6
oraz szereg innych wyrobdéwe. Produkcja ta w peini zabezpiecza po-—
trzeby przemysiu kopalnictwa rud w krajue.

Wypada wspomnieé, ze budowa tego zakiadu byia ogromnym przedsig—
wZchiem techniczno—organizacyjnym przedsigbiorstwa oraz prezen-—
tacjg wszechstronnych mozliwosci jego kadry kierowniczej.

‘W tych samych latach’przédsiqbiorstwo "Zomet" przejglo od Cho-—
rzowskich Zakradéw letalowych Przemystu Terenowégo, Zaklad w Pie—
karaéh Sl.,,ktéry_otrzymuje,kolejny numer i staje sig zakiadem
filialnym naszego Zaktadu Nr. 2. W poczgtkowym okresie obydwa za-—
ktady nr 4 i 5 wspbélnie realizujg swoje plany produxcyJjne na za—
sadzie powigza® kooperacyjnycha.

Produkcje maszyn i urzadzerd technologicznych Zaktad Nr 2 TOZPO—
czat dosé wezednie bo w latach 1961-65+ W tym czasie wykonalidmy
automaty do ttoczenia, faleowania i obcinania kubkédw bateryjnych
dla Zakladéw Cynkowych "Silesia" oraz podklejarkg do folii dla.
Walcowni'métali "Dziedzice", ktéra byla urzgdzeniem precyzyjnym
i skomplikowanym. ;

Podklejaika“dovfolii.
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Jednoczesnie w dalszym ciggu wykonujemy konstrukcje stalowe,
kotowroty, blachy dziurkowane i czg¢sci zamienne. Tychodzgc na-—
przeciw duzemu w tym czasie zapotrzebowaniu na maszyny flotacyj-—
ne w takich Zaktadach Gérniczo-Hutniczych jak "Orzel Bialy",
"Marchlewski", "Konrad", "Bolestaw", "Bolesiawiec" i™Przebionka"
Biuro Konstrukcyjne "Bipromet" adoptowalo radziecka dokumentacje
na maszyny flotacyjne typu "Mechonobr" o pojemmos$ci komory 1 m3,
Serieg tych maszyn wykonuje nasz Zaklad w peini zaspakajajgc po-—
trzeby w tym zakresie,.

Lata szedédziesigte to okres intensywnego rozwoju hutnictwa
miedzi w Zagiebiu Legnicko—Glogowskim.‘Nowo wybudowana Huta Mie-
dzi "Legnica","Glogéw" oraz kopalnia "Pomorzany" byly wyposazone
w maszyny i urzgdzenia produkcji naszego zaktadu, miedzy innymi
takie jak prototyp suszarni komorowej, konwertory wraz z urzgdze—
niami towarzyszgcymi, prasy walcowe do brykietéw, przenogniki
réznego typu oraz kruszarki walcowe. Ponadto wykonano samotoki dla
Huty Aluminium "Skawina", elewatory dla Huty "Begdzin", filtry wor-
kowe dla Huty Aluminium "Konin" i Huty Cynku "Miasteczko" oraz
piece przepychowe dla  Zaktadéw Cynkowych "Trzebinia".

W 1967 roku w przedsiebiorstwie "Zamet" zostaje utworzony 7.aK—
Yad Produkcji Dodwiadczalnej z oddziatem w Zakiadzie Nr 2.

Zaklad zyskat mozliwosci realizacji.samodzielnego programu dos—
wiadczalnego w zakresie wykonéwstwa montazu i rozruchu unikalnych
prototypoWych maszyn i urzgdzefi. ,

Najwazniejsze z nich wykonane w naszym .zakladzie tos

— pita tarczowa do wlewkdéw

'— rozcinarka do kabli umo®liwisjsca odzysk miedzi i oowiu

— pbélautomat do skérowanle wlewkéw.

7 ciekawszych urzadzeh budowanych w naszym zakladzie w tamtych
latach to konwertory dla Huty Miedzi "Legnica" i Zaktadéw Cyn—
kowych "Trzebinia" — w tym o pojemnodci Q=80 ton, wybiegi pras
dla Walcowni Metali "Dziedzice" oraz Zakladéw Metali Lekkich
"Keety" g '

Po 1970 roku w Polsce nastepuje intensywny rozwéj przetwérstwa
i najnowoczedniejszych dziedzin produkcji przemystu metali nie-
zelaznych i hutnictwa stali. We wszystkidh etapach tego rzgdowe-
g0 programu uczestniczy nasz zaklad. '

Produkujemy maszyny i urzgdzenia dla nowo budowanych i moderni-
zowanych zakladéw o kluczowym znaczeniu dla gospodarki narodowej.
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Sg to: Walcownia Metali "Warszawa", w dalszym ciggu Huty Miedzi
w Gilogowie i Legnicy, Huta Aluminium w Koninie, Huta Cynku "Mia—
steczko", Zaklady Gérnicze w Lubinie i Rudnej, "Hutmen" Wroclaw,
Huty Stali "Nowotko!, "Lenlna" "Katowice™ i "Poké j",Zaktady GOT-—
nicze "Chrzanéw", Huta Metali Niezelaznych "Szopienice", Walcow-
nia Metali "Dziedzice"™ i "Labedy" oraz Instytut Metali Niezelaz-—
nych w Gliwicache. :

Tak ogromny program wymagal reorganizacji na szczeblu calego
resortu, totez w 1976 roku nasze przedsigbiorstwo przechodzi pod
zarzgd nowo powolanego Zjednoczenia Maszyn Hutniczych "Hutmasz"
Katowice wchodzgcego w sklad Ministerstwa Hutnictwa i Przemysiu
Maszynowego. 04 te] chwili nazwa naszego przedsigbiorstwa staje
siQ'baxdziej uniwersalna tje. Zaktady Mechaniczne "ZAMET".

Lata siedemdziesigte to okres najburzliwszy w dziejach rozwoju
naszego przedsigbiorstwa podejmujgcego produkcjg coraz bardziej
skomplikowanych maszyn i urzgdzed, natomiast Zakiad lMechaniczny
Nr 2 staje sig prawie monopolistg w zakresie. produkeji maszyn
specjalistycznych do:

— flotacji rud metali niezelaznych

' — produkcji i rafinacji metali niezelaznych
— odlewnictwa metgli niezelaznych i stali

— . przerébki plastycznej metali

— obrébki cieplnej

— produkeji wyrobéw z proszkéw metalicznych.

W tym czasie przemyst metali niezelaznych osigga taki rozwédj, ze
dotychczasowe urzgdzenia juz nie gwarantujg wzrostu produkeji i
poprawy-jékoéci; Wzrasta zapotrzebowanie ns nowoczesne maszyny
flotacyjne 0 wigkszych wydajnos$ciach. Instytut Metali NieZelaz-
nych opracowuje zatozenia projektowe przysziych maszyn natomiast
powotane w tym celu Zakladowe Biuro Projektowe konstruuje nowy
typ maszyn mechaniczno-pneumatycznych o symbolu F41 i F2 oraz
FGP5., Sg to pierwsze maszyny zaproaektowane i catkowicie wykona—
ne w naszych zaktadache

W czasie préb eksploatacyjnych4najwy2sza oceneg uzyskara maszyna
typu "Zamet" F1. Na jej bazie zaprojektowano calg rodzine nowych
maszyn flotacygnych typu IZ /Instytut Metali Nlezelaznych—Zamet/.
By%a to juz nowa generacja maszyn o wigkszych pojemnoseiach komér
i wyZozone wykladzinami gumowymi zwigkszajacymi trwatogé konstru-
kcji. W maszyny typu IZ charakteryzujace sie mniejszym zuzyciem
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energii wyposazono Zaklady Gérnicze "Lubin", "Olkusz", "Pomorza—

ny" i "Polkowice".

Maszyna flotacyjna IZ-3.

" Dynamicznie rozwijajacy sig przemyst metali niezelaznych zgdal
coraz wigcej maszyn flotacyjnych o wigkszych pojemnoéciach komér.
Totez Zakladowe Biuro Konstrukcyjne w bardzo krdtkim czasie opra—
cowuje nowe maszyny typu IZ-5 o pojemnosciach komér = 5 m3 i 12-12
= 12 m3. W tym samym czasie kiedy maszyna IZ-12 byla w stadium
préb, Kombinat Gérniczo-Hutniczy zakupuje w Stanach 7.jednoczonych
Ameryki licencje na maszyny typu "Denver" wykonywanych péznie}d
przez nasz zaklad dla Zakladdéw Gérniczych "Rudna. Na podstawie
uzyskanych wynikéw eksploatacyjnych mas zyna flotacyjna IZ2-12
uzyskala lepszg oceng techniczng od maszyny typu "Denver", ze
wzgledu na wigkszg trwatos$é i mniejszg energochtonnosé.

W dwa lata pézniej zakiad opanowuje produkejg maszyn flotacyj—
nych typu IZ-30 o pojemnogci komér az 30 m3. Byky to w tamtych
latach najwigksze tego typu maszyny na dwiecie, '
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Réwnolegle produkujemy licencyjne maszyny typu PM-14 i PM-17.
Produkcja tak duzych maszyn byia ogromnym wysilkiem'organizacyj-
nym i technicznym ZakXadu, ktéry zaprezentowal w peini swoje moz—
liwosci techniczne. Naleizy wspomnieé, Ze produkowane przez nas
maszyny znalazly réwnie2 zastosowanie w gérnictwie weglowym
W procesie wzbogacania wegla migdzy innymi w KWK "Borynia" i "Ha—
lembg".

W ten sposéb dzigki wspéipracy z naukowcami z Instytutu Metali
Niezelaznych w Gliwicach staligmy sie monopolistami w kraju w tym
typie produkecji. Réwnolegle do produkcji maszyn flotacyjnych, za—
klad realizuje prasg walcowg do brykietéw Q=60 ton dla Huty Mie—
dzi "Glogbéw", ;

= - : :
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Prasa walcowa~do biykiéféw.

W potowie lat siedemdziesigtych zaklad nasz osigga juz okres—
long specjalizacje w produkeji maszyn 1 urzgdzen, ktére mozna
scharakteryzowaé nastepujaco:

— W zakresie gérnictwa i wzbogacania rud,
-~ w zakresie hutniétwa,/metalurgii/,




Paczkarka
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— w zakresie przetwérstwa,
— W zakresie innych potrzeb.,.

do ziomu metali niezelaznyche.
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Produkeja na eksport

Produkcja maszyn i urzgdzeh na eksport stanowl znaczgcy odci~—
nek dziatslnoéci przemystowej naszego przedsigbiorstwa w tym
takze Zakiadu Nr 2 w Piekarach Slaskich. Odgrywa ona wazng roleg
w gospodarce narodowej nie tylko pod wzglegdem réwnowazenia bi-
lansu handlu zagranicznego, ale jest przede wszystkim czynnikiem
wymuszajgcym wysokg jakosé produkeji i stosowanie nowych tech—
nologii. W konsekwencji przyczynia sig do szybszego wdrazania po-
stepu technicznego, ktéry staje sig niezbednym elementem rozwoju
7akladu. Produkecja na eksport wreszcie pozwala przedsigbiorstwu
uzyskiwaé znaczne korzysci ekonomiczne co posrednio jest rdéwniez
optacalne dla zalogi. '

- Jak wiec ksztaltowala -sig produkc ja eksportowa w samym Zaktadzie
Nr 2 w Piekarach Slgskich i jakie sg jej dalsze perspektywy. Jej
poczatki siegajg kohca lat szedédziesigtych kiedy to wykonywano
chlbdnig kominowe dlz NRD oraz filtry workowe dla Wioch. 04 tego.
czasu produkcja na eksport stale wzrasta, nie tylko ilos$ciowo ale
charakteryzuje sig wytwarzaniem maszyn technologicznie bardziej
skomplikowanych. Juz w 41970 roku podjgto sig realizacji powaznego
zaméwienia NRD jakim byt konwertor o pojemnosci 2500 ton z urzg;
dzemiami pomocniczymi.,
. Szezegbélnie duzym osiggnieciem Zakiadu Nr 2 tego okresu byio opa—
nowanie prpdukcji pras walcowych do brykietowania rud miedzi;
Tego rodzaju maszyny wykonalidmy w 1971 roku dla NRD a w latach
1976 i 77 dla Zwigzku Radzieckiego. Wainym dla eksportu byi gok
1978 kiedy to wykonaho dla Rumunii wybieg prasy. W nastepnym roku
1979 taki sam wybieg zrealizowano dla Wegier. Wybiegi do pras '
w tamtych latach byly wazng pozycjg W nasze] pr@dukcal i przyczy-—
nity sig do podniesienig kwallflkacal i umleaqtnoécl zalogie

W 1982 roku rozpoczeto produkeje stotréw obrotowych—odlewniczych
dla RFN, ktérych produkcja obejmowala lata 1982 — 1985, Zad w
4983 roku réwnolegle wykonano wtryskarke do produkcji elementéw

z tworzyw sztuéznych dla Nigerii. W-tym samym tez roku zrealizo—
wano zaméwienie Czechostowacji na urzgdzenie do przesiewania

i dozowania koksue ¥ 1984 roku oprécz wymienionych stoxéw obro—
towych dla RFN wykonano zéspél’klatek3w3100wniczych i bgbnéw for—
mujacych dla NRD. Produkcja eksportowa w 1985 roku te® przede
wszystkim pita do ciecia wlewkéw dla Czechoszowacji wraz z kom-
pletem urzadzer towarzyszgeych. |




Byta to maszyna skomplikowana i ciekawa pod wzgledem rozwigzan
technicznych. Ponadto w tym samym roku wykonano cigg technologi-
czny do produkcji beczek blaszanych o pojemnosei 200 1 dla Kubye.
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Walcarka z ciggu technologicznego do walcowania beczek.

Tak pokrbétce przedstawia sig produkcja na eksport realizowana
w latach ubiegltych przez nasz Zakiad nr 2. Jesli chodzi o pers—
pektywy tego eksportu w najblizszej przyszlodci to wediug na-
szych ostroznych prognoz jej tendencje powinny stale zwyzkowaéd.
Juz zawarte kontrakty z krajami nieraz bardzo egzotycznyml obeg—
mujg nastepujgce pozycje:
— maszyny flotacyjne IZ—12 dla Chin
— ciag technologiczny do produkcji maczet dla Ghany
— prasy walcowe oraz dwupoziomowa prasa do odpuszczania dla ZSRR.

S —
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Lista referencyjna standartowych wyrobdw
ZMN "ZAMET"
Zaktad Nr 2 w Piekarach Slgskich

Filtry komorowe i workowe

— Zakiady Cynkowe Szopienice
— Huta Cynku Miasteczko Sl.
— Huta Aluminium Konin

Wywroty bebnowe

— Zakady Cynkowe Silesia
— ZGH Orzel Bialy

Maszyny odlewnicze

— Zaktady Cynkowe Trzebinia
— Huta Miedzi Legnica

- Hufé Nowotki Ostrowiec Swe.
— Hutmen Wrociaw

-~ HMN Szopienice

— Walcownia Metali RLabedy

— Huta Aluminium Konin

Maszyny do wstawianiag den

— Huta Begdzin
Podklejarka do folii

— Walcowniag Metali Dziedzice
Elektrofiltry

ZGH Orzet Bialy

Samotoki

— Huta Aluminium Konin

— HMN Szopienice
'— Huta Cedynia

— Huta Katowice
— Huta Pokéj
— Huta Warszawa
— Huta Swierczewski

Polska

Polska:

Polska

Polska
Polska

Polska

Polska

Polska
Polska
Polska
Polska
Polska

Polska
Polska
Polska

Polska
Polska

Polska

Polska
Polska
Polska
Polska

1962
1964-1966
1966

1963
1969

1963
- 1971

1979

1 1971-1980 -

1981
1982

1982

1964

1964

1964

1966
1977
1978

1978

1979
1981
1984




10.

11.

12.

13.

.

Piece hutnicze — specjalne

Hutmen Wrociagw

Zakzady Cynkowe Trzebinig
Huta Cynku liasteczko Sl.
Huta Cedlera Sosnowiec
IIuta Warszawa

Instytut Metali Niezelaz—
nych Gliwice

Huta Iatowice

Konwertory

Zaklady Cynkowe Trzebinia

Muta iiedzi Legnica
Huta HMiedzi GXogdw

Wybiegi do pras

Walcownia lletali Dziedzice

Zaklady Metali Lekkich Kety
Huta Bedzin
Jalcowniz lMetali Warszawa

Agregaty spiekalnicze

ZakXady Gérnicze Lubin

llaszyny flotacyjne

Automatyczne pity do ciecia wlewkdéw SPTW

KGH Orzeiz Bialy

Zaktady Gérnicze Lubin
Zakladvaérnicze Polkowice
KGH Bolestaw '
Zaktady Gérnicze Pomorzany
Zaktady Gérnicze Rudna
KWK Borynia

XK loszczenica

Huta Iiedzi Gtogébw

Hutmen ‘rocZaw

Polska

Folska

7 1.
Polsks

Polsks
Polsks
Polska

Polsks

Polsk

Polska

"Polsks

Polska

Polska
Polska
Polska
Polska

Polska
Polska

Polsksg
Polska
Polsksa

Polska

— Zakady letali Lekkich Kety Polska

—

—

Walcowniag Metali Dziedzice
Walcownia Netali Warszawa
Hute Kiedzi l.egnica

Polsks
Polsks
Polsksa

1971
1971
a2

1980

1982

1983
1977-1985

I
1967-1976
1975

1967-1968-1970
1973-1975-1982

1968-1970-1972-1979
1972-1979
1978

1969 -

1969
1970-1978
1971-1978
1972-1974
1972-1974
1973-1977
1976
1976
1984

1968-1972
1974
1971-1975
1977
1972




26

— Walcownia Metali Zabedy Polska 1980
— HMN Szopienice Polska 1982
- Povazske Strojarne CSRS 1984

14, Zaostrzarki i zakuwarki

— Huta Redzin Polska 19714-1972
— Hutmen Wroclaw Polska 1972-1978-1980
— Walcownia Metsli Warszaws Polska 1977

15. Prasy do brykietéw

— KGHM Legnica Polska 1972-1975
— VEB Mansfeld Kombinagt NRD 1973-1975
— KWK Jankowice Polska 1973
— Miednogrodzki Kombinat - ZSRR 1977
— Instytut Metali Niezelaznych

Gliwice Polska 1983

16. Prasy o specjalnym przeznaczeniu

— Zaktady Cynkowe Trzebinig Polska 1972
— Instytut Metali Niezelaznych

Gliwice Polska 1973-1982
— Zaktady Materialéw Ogniotrwa-

2ych Skawina - = ' Polska - 1982

17. Walcarki

— Huta Silesia Rybnik Polska 1979
— Instytut Metali Niezelaznych
Gliwice - Polska 1984

18. Linia walcowania blach falistych
— Emoni Nigeria 1982
19. Zarzarko—trawiarks

— Walcownia Metali Zabedy Polska 1969-1977
— VEB Walzwerk-Hettstedt. NRD 1970

20, Urzadzenie do produkeji tukéw kopalnianych
— Huta Zabedy Polska 1979
21. Pustakarki

— PSM Tychy Polska 1976-1977
— XB Kosbud Katowice Polsksa 1977
— Ponar Wrockaw Polska 1977
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23.

24.

25.

26.

Walcownia Metali Labedy
Naprzéd Poxczyn

Huta Koéciuszko

PS Nowy Targ

KBK Nowy Sgcz

PBK Zabrze

Huta lMalapanew

Szczotkarki do blach

Huta Bedzin

Srutownice poziome

Huta Labedy

Chwytaki czterolinowe

Huta Katowice

Czerpaki

Urzadzenie do skrecaniag witek

— Centrostal Kielce,Krakéw

Huta Bobrek

i Gdansk

Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska

Polska

Polsksa

Polska

Polska

Polska

1977-1978
1977
1977
1977
1978
1978
1978

1983

1984

1984

1984

1985
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TECHNIKA I MEDYCYNA

Czesé 1

Zastanawiajac‘siq nad dzisiejszym referatem natrafitem na pod-—
stawowg trudnos$é jaka stanowi okredlenie wzajemnych relacji po-
migdzy medycyng a technikg. Dlatego proponujg Pafistwu przedsta-—
wienie tego problemu na dwu poziomach — bardziej ogbélnym zwigza—
nym z filodeig medycyny i bardziej szczegbéiowym omawiajgcym
uzytecznosé mechaniki w codziennej praktyce szpitala chirurgicz-—
nego ‘i chirurga. Wydaje sie, Ze taka forma bedzie bardzie] re—
prezentytywna do przedstawienia wszystkich implikacji Jakie po-—-
‘woduje techniks w medycynie. Bezsprzecznym Jest, ze technika
w codziennym zyciu szpitala, w jego dzialalnosci terapeutycznej
jest bardzo uzyteczna w realizacji celu jakim jest leczenie cho—
ryche Zasadniczym jest pytanie o granice technlkl W medyuynle.
Uwikianl w codzienng prace rzadki mamy czas aby zastanowié sie
nad tym co techniks moze rozwigzaé a co pozostaje pozza jej sferg.
Poniewaz jestem chirurciem moje spojrzenie na teChnLKQ jest bar—
dziej pragmatyczne i z tego punktu widzenia uwazan, ze medycyna
posiade funkcjg nadrzedng w stosunku do techniki. Technika nie—
zaleznie od stopnia doskonazo$ci urzgdzen diégnostycznych, Srod—
kéw terapil pozostaje nadal $rodkiem sZuzgeym do realizacji celu.

‘Zracjonglizowana technilka byla, jest i pozostanie zawsze tylko
érodkiem utatwiajgcyn, wspomagaaqc'm praceg lekarza, pielggniarkio.
Hierarchizacja taka uzasadniona jest tylko tym, Ze zakres dziata—
nia nedycyny znacznie przekracza materialng strong naszej egzys—
tencji i obejmuje rdwnieZ sfere psychicznge Czgsto wymaga uzasad—
nienia i odpowiedzi na podstawowe pytania o cel naszej egzysten—
cji, o sens cierpieniz, 0 sens pomocy czzowiekowi nieuleczalnie

a nedycyna uak,javvi wgpbiczesny cziowiek ulega uro-— -
snej techniki i zwigzanyw z tym ziudzeniom. Szczegél—
byzo to widoczne % filozofii XIX-wiecznych materia—

zy ulegajge wrazeniom jakie stwarzai postep fizyki

C..‘o

sgdzili, ze ludzkg egzystienc Q nozna wytiumaczyé na plaszczysnie
istnienia ciatr bislkoujch. To byty jednak odlegie czasy i nadzie—
Je zwigzane z tym kieirunliem mozha uznad  2a bequWrotnﬂazakoﬁ—
ézoﬁe. Aureolus Philipus Theophrastus Rombastus von Mohenhein.
zwany Paracelsusen — siynny lekarz, przyrodnik 1 filozof sred-—

b il ié znej Zuropy w jedne] ze swoich malkisym serapeutycznych

stuierdziz, Ze "najlepszym lellen jo St iz osC" o
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W naszych utechnicznionych czasach ma to posmek herezji'nauko—
wej i moze byé trywialnym ale kazdy z nas doznaje.wigkszych do-
legliwogei kiedy jest w ziym nastroju niz wtedy gdy jest szczgé—
liwye. Cywilizac¢ja nasza jest utozsamiana z technikg. Postgp tech-
niczny, naukowa organizacja pracy i spozeczepdstwa niosiy nadzieje
na rozwigzanie szeregu probleméw egzystencjonalnych cziowieka.
Wspblzycie nasze z technikg pozwolito umiescié jg na odpowiédnim
miejscu — jako drodka utatwisjgcego nam zycie, pracge. Sama W so—
bie byta i jest ona obojetna emocjonalnie. Technika jest $rod-
kiem utatwiajgcym naszg egzystencje ale nie nadajgca naszej egzy-—
stencji sensu. Medycyna bedgca czgstkg ludzkiej dziatalnosci ule—
ga mirazom, Ze problemy chorego cztowieka rozwigze przy pomocy
4rodkéw technicznych. Chory czesto bardziej oczekuje na wsparcie
.duchowe niz diagnoze postawiong przez doskonatg technicznie ma—
szynee Lekarz w tym wymisrze Jawi sieg jako poérednik pomiegdzy
cztowiekiem chorym i technikge. Bez wsparcia techniki. szereg za—
biegéw jest niemozliwy do wykonania, szereg terapii farmakolo—
gicznych jest niemozliwych do zrealizowania. Lekarz bez wsparcia
techniki staje sig réwniez w oczach chorego maro wiarygodnym.
Poniewaz nasz pacjent obcuje na co dzied z technikg i jego wiara
w jej skutecznosté jest duza.

W tym gronie bardziej oczekiwana jest odpowiedZ na pytanie
czym jest technika dla lekarza w jego codziennej praktyce, jak
przedstawizl sig ten stan rzeczy w przesziosci. Jaki jest nasz
udziatr lekarzy z Szpitala Chirurgicznego w Piekarach Sleskich
w tej dziatalnosgci,

Postep techniczny umozliwi} wspaniale osiggnigceia medycyny XX
wieku., W dziedzinie ortopediil jest to szczegélnie>widoczne, jed—
nakze musimy sobie uéwiadomié fakt, Ze dzieje ortopedii i tech—
niki znacznie wykrzczajg poza ostawiony wiek XX. Poniewaz przed—
stawienie wszystkich zwigzkéw ortopedii i techniki jest niemoz—
liwe, ogranicza sig jedynie do tych, ktére bazujg na metalu po—
niewaz taki Jest charakter dziazalnogci naszych gospodarzye.

Pierwszy do ortopedii wkracza Hipokrates w V w. pne. publiku—
jac aparaty i protezy ortopedyczne wykonane 2z metalu, skéry
i drzewa. Tutaj widzicie Paristwo Sredniowieczne protezy koriczyn
wykonane z metalu i skérye Aparat do leczenia skrzywier kreggosiu-
'pa z XVIII we Aparaty korekcyjne z XVII wieku., Najbardziej spek-—
takularnym byto wprowadzenie do chirurgii urazowe] i ortopedii
materiatu zespalajgcego odtamy kostne. Pierwszedstwo w tym

L aascBE—..
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zakresie przypisuje sig Petroniuszowi, ktéry w 1565 roku wpro—
wadzit do plastyki podniebienia piytke ziota. Nastepny byi
FPabricisu w 1666 roku, ktéry4do szycia ran uzywal drutu zlotego.

W czasach nam bliZszycH BELL w 1804 roku wprowadza do chirurgii
sztyfty metalowe, WAtymiczasie powszechnie zespalajgcym materialem
byzo ztoto i srebro. Dalszy rozwéj implantatéw metalowych jest
zZwigzany z francuéami'Lambotte, Lane /anglik/. W 1912 roku amery-
kanin Shermann z Pitsburga wprowadzii stop Vanadium do praktyki
chirurgiczneje. Ale nie mozemy zapominaé, %e chirurg stosowal réw—
niez kotki z kogci sioniowej, koéci woiu.

W latach 40-tych naszego wieku wprowadzono do chirurgii ortope-
‘dycznej i urazowej materiaiy do zespoled wykonanych ze stopdw
biokompatybilnych a wigce takich; ktére sg obojgtne elektrolitycz—
nie i nie ulegajg korozji pod wpiywem piyndéw ustrojowych.

Ten pobiezny przeglad érodkéw technicznych w medycynie obejmuje
Jedynie piyty 1 wxrety metalowe, Wiasciwy poziom pracy chirurga
zZapewnia caly szereg innych urzgdzef réwnieZ wprowadzonych do me—
dycyny w przesziych wiekach. Radiologia wspomagajgca chirurga od -
wielu lat, farmakologia, ktéra wprowadzita antyblotyki i caty sze—
reg innych lekarstw, budownictwo umozliwiajgce leczenie chorych -

w szpitalach innych niz te, ktére jeszcze istnialy przed 100 laty.
Szpital francuski Hotel Dieu /Hotel Bozy/ w 18 wieku dysponowal
?OOD t6zek ale leczyl 4800 chorych jednoczedniec. PrzeCiqtnie na
jednym t6zku lezato 6 choryche W zasadzie szpital ten miaz 500
chorych chirurgicznych, ktérzy byli operowani na wiosng 1 jesien.
Jednego dnia kilkunastue Poniewaz wiosng i jesienig mogly byé
przeprowadzone operacje, chorzy musieli”czqstd kilka miesigcy cze—
kaé w bélach i trwodzee. W berlifskim szpitalu Charitte na 798
choryoh.ohirurgicznych odbyto sig w roku 1802 — 23 zagblegi i tego
nie przezyt nikte. W klinice Bilrotha w Zurichu w latach 1860 —
—41867 byzo operowanych 16 chorych — zmario 413. Tragedia dziatal-
noéci chirurgicznej polegata na tym, Ze wystepowata duza $mier—
telnodé. W czasie wojny krymskiej umiersl co drugi ranny Zoinierz,
ktéry jeszcze zyjacy osiggal szpital. Smiertelnos$é po amputacjach
koficzyn w czasie wojny prusko—francuskiej‘1870/71 wyniosta 100%,
Sgdze, ze te liczby uzasadniajg stwierdzenie oblegowe porédwnu—
jace w przesziosci skalpel chirurga do gilotynye. Punkt startu by
rzeczywidcie tragicznym zarédwno dla chorego i . lekarza i duza jest
w tym zastuga techniki, ktéra umozliwita nam uczyni¢ ze szpitala
miejsce bardziej bezpieczne,
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W naszym szpitalu wykonujgcym okoto 4000 tys. duzych zabiegéw
operacyjnych émiertelnoéé jest znikoma i nie przekracza kilku-
nastu oséb, najczesciej przywiezionych w stanach krytycznych.
Rozwojowi techniki towarzyszyl rozwdj medycyny. I zapewne te
tragiczne dogwiadczenia ludzi w 18 wieku spowodowaly, Ze zapo—
trzebowanie na technike w medycynie jest duze. Jednakze wiek XX _
przynosi caly szereg nowych urzgdzefi, aparatéw diagnostycznych:
wspomagajacych chirurgae. Wspéiczesna sala operacyjna i wspélczes—
ny szpital sg miejscem bardziej bezpiecznym, wyposaZonym w najno-
woczesniejszg technikeg. Ale nalezy stwierdzié w hierarchii dzia-
| tania lekarza, koncepcja leczenia zajmuje pierwszoplanowg role
'H a technika najczeéciej umozliwia jej realizacjee. Nasycenie wspdi—
czesnego szpitala technikg pozwala na realizacje térapii, ktére
Jeszcze kilka lat temu byiy niemozliwe pomimo,Ze istnialy ich
| koncepcje. Pokazané slajdy demonstrujg Pafistwu aparat do znieczu—
| lenia z komputerem, pozwalajgcy bardziej bezpiecznie przeprowg—
l dzaé znieczulenie, Pomimo tego, ze posiada.on wbudowany komputer
wymaga jednak nadzoru lekarza bezposredniego nad choryme
Cziowlek-lekarz pozostaje nadal najprecyzyjnym ogniwem w tej tech—
nologii. Telewizyjny wzmacniacz obrazu radiologicznego z pamigcig
pozwalajgcg odtworzyé obraz stanowi znaczne utatwienie w ﬁracy |
chirurga operujgcego ztamania stawu biodrowego. Obsiuga jego po-—
mimo prostoty i automatyzacji jest nader skomplikowana. Mikroskop
operacyjny pokazujacy kilkakrotnie struktury anatomiczne pozwala—
jacy‘chirurgowi’docieraé do uszkodzed, ktdre w przesziosci byty
poza mozliwoéciami_chirurgicznej interwencji. Dotyczy to szcze-
gbélnie naczyd i nerwéw. Umozliwi reimplantacje amputowanych kod-
czyn. Aparaty do koagulacji, ssakie. Instrumentarium medyczne
przypominajgce doskonaly warsztat rzemieslniczy jednak z Narzes
dziami'majacymi odpowiadaé precyzji znacznie przekraczaJQCym zak—
Xad rzemf2slniczy.

Te wszystkie pokazane tutaj urzgdzenia znacznie ulatwiaja prace
chirurga i stanowig przyktad stosowania w medyeynie réznych tech—
nik, Promienie jonizujgce, promienie podczerwone, promienie rent—
genowskie, fizykoterapii z falami elektromagnetycznymi, chemia
z $rodkami odkazajgcymi,. lekami i setkami odczynnikéw. Nalezy
wspomnieé réwniez o skomplikowanym i rozbudowanym instrumentarium
stuzgecym do wykonania kilkﬁAtyschy zabiegbéw ortopedycznych czy
urazowych /rzecz,idzie o typy zabiegéw/.

. I
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To wszystko jest,obslugiwane przezvnasze panie. One muszg znaé
sie na wszystkim, sg od elektrycznogeci, promieni, organizacji
pracy do hydraulika. Obstugujg urzgdzenia, ktére nieprawidlowo
uzyte mogg byé niebezpieczne dla personelu i chorych.

Tak wigc widzicie Padstwo, Ze wspbdiczesny szpital'zmienil sig
znacznie, pozwolil nam lepiej poméc choremu. Jednak pomimo, Ze
zmniejszylidmy cierpienia chorego, nadal uwazamy, Ze nie jest
on miejscem moggcym zaspokoié pOczﬁcie bezpieczedstwa psychicz—
nego naszych chorych.
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Czegsé II.

Szybki rozwdj cywilizacji spowodowal gwaltowny wzrost urazéw
w wypadkach nie tylko komunikacyjnyche. Do najcigzszych nalezg
zlamanig kregostupa. Kreggosiup jzko narzgd cziowieka, speinia
trzy podstawowe funkcjes
1. funkcjg ochronng dla struktur nerwowych, giéwnie rdzenia kre—

gowego,

' 2. funkcjg podporowg i noéna’dla catego tutowia i glowy,

I 3. funkcje ruchowg oraz wiele innych réwnie waznych, ktérych nie
ﬂ sposéb tu wymienié.,

,Polqczenie'tyiu zadaf w jednym narzgdzie, wymaga od niego spec—
jalnej i réznorodnej budowy w zaleznosci od wysokodci. Kregostup
skiada sie z odcinka szyjnego, ktéry ma duzg ruchomos$é, z odcinka
piersiowego niezbyt ruchomego ze wzgledu na duzg stabilizacjeg zeb—
rowg oraz z odcinka lgdZwiowo-krzyzowego, ktéry oprébcz duzej ru—
chomos$ei musi przyjgé na,siebie znaczne obcigzenia. Dlatego tez
- budowa podstawowe] jednostki ruchowej w skxad w ktérej wchodzi ‘
‘krgg wraz z aparatem wigzadiowo-migéniowym i dyskiem migdzykre—
gowym, jest bardzo odmienna w zaleznoéci od wysokqgci. Stad budo-— |
wa 1 cechy poszczegblnych kregbdw, muszg réznié sig migdzy sobg ‘
zZnacznie., Najczes$ciej do ztamah dochodzi na pograniczu odcinka \
ruchomego z bardziej sztywnym, to jest w dolnym odecinku szyjnym |
i piersiowo-ledswiowym, choé zdarzajg Sig ztamania na kazdej wy-
sokoéci. Néjwiqcej ztamath jest na skutek silnego -1 nagiego zgie—
cia gtowy lub tutowia, znacznie mniej z mechanizmu odwrotnego
%je. Taptownego przeprostu, chodé wigkszogé ztamah zaréwno te zgie—
ciowe jak i przeprostne sg dodatkowo jeszcze wiklane elementem
] rotacyjnym. '
' Leczenie zYamafl kregostupa jest zalezne od stopnia i rozlegZosci
szkéd w ukledzie kostno—wiezadlowym 1 nerwowyme. Ujmujgc problem
jak najbardziej ogdlnie z punktu widzenia klinicznego, istotnym |
jest czy zlamanie jest stabilne czy niestabilne, to zalezy w du-—
zej mierze od zachowania lub rozerwania aparatu wigzadiowego.
Determinuje to nasze dalsze postgpowanie, Zlamania stabilne uda-
je sig zwykle wyleczyé nie operacyjnymi metodami, gkéwnie unie—
ruchomieniem. Natomiast zlamania niestabilne wymagaja najczescie]
leczenia operacyjnego, ktérego celem jest zamiana go na stabilne.
Mozng to uczynié kosztem funkcji ruchowej uszkodzonego miejsca,
przez usztywnienie odcinkowe qugosiupé.
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Zapewnia to zachowanie pozostalych najwazniejszych dwéch funkejii
krggostupa to jest ochronnej dla rdzenia i podporowej, Problemy
te zostaly catrkiem dobrze opanowane przez chirurgie. Gorzej to
wyglada, gdy dojdzie do uszkodzenia lub uciéniecia przez odZamki
kostne rdzenia kreggowego i nerwéw stamtad wychodzgeych w postaci
korzonkéw nerwowych, Rozlegto4é -tych szkéd oraz ich uniejscowie—
nie ma decydujace znaczenie dla rozmiaréw péiniejszego kalectwas
A wiec zniszczenie catkowite rdzenia w postaci jego przecigeia
daje nieodwracalne porazenia, a uszkodzenie czesSciowe najczgéciej
spowodowane uciskiem kostnym dajg tzwe. nledowlady koﬁczynowe.

Gdy szkodv powstang w odcinku szyjnym to mamy porazenia lub nie-
dowzady koriczyn dolnych i gérnych, gay ponlzej to tylko dotyezg
koriczyn dolnych. Bardzo 1stotnym jest szybkosé odbarczenla ucig—
nigtego rdzenia, gdyz wskutek ucisku naczyh rdzenia szybko docho-—
dzi do zaburzeh odayw1an13 bardzo dellkatnych struktur nerwowych
i z stosunkowo nieduzego ucisku rozwija 31q martwica rdzenia da-—
jgca zwykle po 42 godzinach pelne poraZenie juz nieodwracalne.
Zadaniem leczenia operacyjnego gest nastaw1en1e przemieszczonych
odtaméw, odbacmeniu.uciéniétyCh struktur nerwowych oraz ustabi-—
lizowanie niestabilnego zlamania. Zeby tego dokonaé naleZy naj—
czgéciej odwrécié mechanizm zlamania, a wigc zadziatad takimi
samymi sitami jakie doprowadzity do tego ztamania lecz 'w odwréco-—
nej kolejnoéci. Dopiero na Samym korcu wykonujemy stabilizacjg
kregosiupa jedng z nizej przedstawionych metod i usztywnienie,
Jest to oczywidcie pewne uproszczenie ale moZna sobie wyobrazié
jak wielkie sity muszg dziataé na kregositup by doprowadzié do je—
go zlamania, a podczas zabiegu operacyjnego podobnymi sitami
czesto trzeba zlamanie nastawi¢ z tg réznicg, ze nie Wyconujemy
tego tak gwattownie lecz ot0pn10wo. Jak juz wspomnlano na samym
koficu wylonujemy stabilizacje zlamanego qugoslupa. I wXasnie

w tych dwéch etapach postepowania operacyjnego tj. nastawienis
czesto przemieszczonego ziamania oraz jégo ustabilizowania, po-
moc techniki jest nieodzowna. W przypadku gdy przemieszczenie
jest nieduze i mozna zrezygnowac z nastawienia lub daje sieg na—
stawié reczng manipulacjg, uzywa sig wtedy jako meterialu zespa-
lajacego rbéznego rodzaju pryt, wkretéw, petli drucianychy pre-—
téw i inne. Karierg zrobila nie tylko w Polsce ale ostatnio réw—
niez i w Zachodniej Europie plyta zebata pomysiu dr Daaba,

ktéra ma'ksztalt litery H. Jej ramiona majg specjalne zgby i dajg
sig docisngé za pomceg specjalnego instrumentarium, przez co
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mozna stabilizowaé od tyIu na wyrostkach kolezastych kregostup
na dowolnej dxugosdci co jest mozliwe dzieki szerokiemu asorty-
mentowi piyt, gdyz w kregosiupie szyjnym uzywa sieg piytek ma-—
tych a w nizszych partiach wiekszych. Réwniez mozna dobierad
odpowiednig diugosé ramion w zaleznosci od potrzeby rozlegiosci
wykonania stabilizacji. Po stabilizacji wspomniang pltyta uzywa
sie przeszczepu ggbczastego pobieranego z talerza miednicy, ce-—
lem uzyskanie szybkiego zrostu w postaci zwartego bloku kostne--
g0 w miejscu dokoZonego przeszcCzepu.

W sytuacji gdy istnieje potrzeba uszycis znacznych sil uizywamy
do tego celu specjalnych urzgdzeh do rozciggania czyli dystrakeji
krggostiupa, celem nastawienia przemieszczonych odiaméw. Urzgdze—
nia te zwane dystraktorami posiadajg wbudowany dynamometr by sila
uzyta nie byta zbyt duza, gdyz mogio by to byé powodem.szkdd
gtéwnie rdzenia powstalych z nadmiernego rozciggnigcia. Chirurg
majgcy dogwiadczenie zwykle rezygnuje z kontroli manometryczne]
i zaklada od razu prgty dystrakeyjne réwniez od tyiu, po zacze—
pieniu ich na specjalnych hakach za Zuki kregéw. Tak zaXozone
prety zuykle symetrycznie, pozwalajg po zadzialaniu Za pomocg
specjalnego urzadzenis rozciagajacego*nastawié z¥amanie nawet
z duzym przemieszczeniem i tym samym odbarczyé uciséniety rdzed
a na koficu ustabilizowaé ztamany kregostup. I podobnie jak przy
wezedniej omawiane] piycie zebatej uzywa sig w identyezny sposéb
przeszczepbdw ggbezastych, celem wytworzenia sig szybkiego. bloku
kostnego, ktéry zaleje ubytki kostne i uszkodzone przez uraz kre—
gi. Do czasu Wytworzénia sie zrostu kostnégo chory musi pozostaé
w *42ku w pozycji lezgcej co trwa 6 tygodni w . przypadku piyty ze-—
batej, a krécej przy pretach dystrakeyjnych nie szybeiej jednak
niz 3 tygodnie od operacji. Dzieki tym metodom znikngily z oddzia-—
16w urazowo—ortopedchnychAbardzo ucigzliwe dla chorych gorsety -
gipsowe czy jeszczé gorsze 16zeczka gipsowe, Uzywane niekiedy gor—
sety ortopedyczne i koinierze ortopedyczne przez krétki okres po
wsteniu z 162%a, sg obecnie lekkiej konstrukeji i1 sg wyécietane
miekkg wyktadzing i dajg sie domodelowaé. Sg one zupeinie nie do-
kuczliwe w pordwnaniu z gorsetami gipsowymi i nie dajg QdieZyn;
Jest to szezegdlnie wazne dla chorych z niedowtadami i porazenia—
mi u ktérych wystepuje duza skXonnosé do Zatwego powstawania
odlezyn ze wzgledu nsg zaburzenia nerwowo-krgzeniowe. Dlatego tzk
wasne jest szybkie uruchamianie chorych.
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Jeszcze nie tak dewno kazde ziamanle kregostupza lub interwen-
cja'chirurgiczna nz krggostupic wymagata leZenis przez okres 3 —
4 miesigey we wspomniznym-juz 2ézeczku givsowym czy tez gorsecie
gipsowyme. Obecnie pobyt w nornzlnym 1ézlu zostar skrbécony nawet
do 3 tygodni. RéwnieZ zwlekszyta sig w sposbédb odczuwalny liczba
chorych uratowanych od cigzkiego kalectwa jakim Jest porazenie
2 i 4 konczynowe. Stato sig¢ to mozliwe nie tylko dzigki same}j
chirurgii ale tez do tego prazyczyniXo sie znacznie zastosowanie
nowoczesnej techniki do leczenia tych jakze trudnych i czgsto-
niewdziecznych do leczenia urazdwe.
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Czesdé III.

Jesli wejdziemy na sale operacyjne oddziatéw chirurgii kostnej
to zc zdziwieniem stwierdzimy, Ze na 10 operacji conajmniej 8 za—
planowanych jest z usyciem wszczepéw gibéwnie metalowych. Dzisiej—
sza chirurgia kostna jest nie do pomy$lenisg bez uzycia metalu do
zespalania koséci, ich wydiuzenia rzadzie] skracania, czy zaste—
powaniu catkowicie zniszczonych stawéw.

Nie mys$lmy, ze nasi przodkowie nie wpadli na pomysZ, ze niekté—
re ztamania dobrze byloby zespolié drutem, piytg czy Srubami.

I robili to. Niestety nie majgc wsparcia w 6wczesne? technice
skutki tego byily fatalne, Metal ulegajgcy korozji rozpuszczal
sig, zatruwat okoliczne tkanki a wkrétce pgkal\i Zamal sige |

A odbywa sig to wszystko w temperaturze 36 stopni, ktéra te pro-
cesy przyspiésza. Co prawda, byto do dyspozycji ztoto i platyna
ale poza minimalnymi zastosowaniami ich malag wyfrzymaloéé mecha—
niczna dlaichirurgii kostnej dyskwalifikowala-je. Prébowano
wszystkiego. Powlekano stalowe piyty zZotem, mieszano aluminium

z mosigdzem, mangan miat byé ideatem i przyﬁuszczano,'Ze PO sSpéil—
nieniu‘sWejfroli ustalajacqj,roZpuéCi,siQ'i zresorbuje. Hajgorsze
byty operacje przy uzyciu’ dwéch réznych metali. Powstawaly wiedy
tak silne prgdy, ze draznilty nerw, ktéry powddowal_drgania migs$ni
niezalesnie od potgznej korozji elektrochemicznej. Tak wigc medy—
cyna musiala poczekadé na postep techniki a 4cidlej w naszym wy-—
padku hutnictwa, metalurgii i mechaniki.,

Bardzo pézno, bo dopiero lata dwudzieste naszego wieku przynio—
Sly’postqp'w postaci stopu Zelaza i chromu. Ale to Jjeszeze "nie
byto to" dopiero nastepna WerSja chrom-nikiel-zelazo speinita -
oczekiwaniag jakojtzw; stal V2A wypracowana w laboratoriach Kruppa.
Ale mimo pasywacji w zetknieciu z piynami ustrojowymi, ktére wy—
kazujg agresywnosé wody morskiej byxo to jeszcze za mazo. Dodano
wiec Molibden. W latach {936 powstat w Ameryce bezzelazawy stop
chrom—cobalt-nikiel-molibden, Ten ostatni nawet w- warunkach sta-—
bego utleniania jest w stanie odtworzyé warstwe spasywowang i za-—
pobiec korozji. A jest to bardzo potrzebne, bo lekarze nie znajac
tych podstaw metalurgii obchodzg sig z wszczepami nie najdelika-—
tniej. Zeslizgnigte dtuto, zbyt silnevuchWyoenie'plyty czy wkrgtu
kleszczami o kilkakrotnym doginaniu do péwierzéhni kogei tg war~
stwe pasywacyjng niszczy.
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Jezeli stwierdzimy, Ze miedzy metalem uZytymldnwlqczenia a kos—
cig dzieje sie co$ ziego, t0 naturalnie metal mozemy usungé i
uzyé innej metody, je$li jeszcze nie nastgpil zrost. To jest moz—
liwe gdy metalu uzyjemy do prostego zespalania 2zlamania. Ale ’
w migdzyczasie poszlismy dalej, zastepujemy zniszczone stawy sta—
wami sztucznymi. Tu nie mozna niestety nic wyjgé, poza stanami
zagraZzajgcymi zyciue I dlatego dla celédw xrétkotrwalego pobytu
w ustroju'wkrgty,'plytki, gwosdzie mogg byé uzyte'metale nie tak
drogie materiatowo i nie tak trudne w produkcji, zaé do trwalego
przebywania jzk sztuczne stawy muszg byé-wyrabiane'z tzwe Zargo-—
nowo stopéw metali strategicznych kobalt, chrom, nikiel, molibden,
czysty tytan wzglednie stop na bazie tytanu z dodatkiem aluminiun
i wanadu.
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SZTUCZNE STAWY

Jednym z najbardziej spektakularnych osiggnieé wspéipracy medy—
cyny z technikg sg tzw. sztuczne stawy. Sztuczny staw zaktadamy
gdy naturalny wskutek .schorzed, czy w nastepstwie urazéw jest tak
zniszczony, ze daje béle czgsto nie do zniesienia, ograniczenie
ruchomosci, utrudnianie chodu do koniecznogei uzywania kul wigcz—
nie. ’
Naturalnie przed erg sztucznych stawéw tez sobie radzono, ale
operacje te nie dawaly peinego efektu i po kilku.latach, a czegsto
kréce] wszystko wracaXo do stanu wyjéciowegoe. W 1947 roku wprowa—
dzono'pierwszy sztuczny staw, a wiasciwie sztuczng pancwke, ktéra
odgraniczala panewke kostng zniszczong od zniszczone] giowy. Jako
materia¥u uzywano hartowanego szkia, czy bakelitu, Ale dopiero
lata 38 z ogromnym postgpem metalurgii pozwolily na szerokie wpro-—
wadzenie te] metody. Niestety koniec kosci udowe] wsadzony do pa—
newki nie wytrzymywal obciaZeﬁ ulegat zanikowi tak, ze w 360 przy-—
padkach na 41000 trzeba bylo reoperowadé. 36% niepowodzeh to za du—
20. Nastepnym krokiem byko wprowadzenie gwozdzia 2z gtowg imitujg~
cg x0$é udowge Na material uzyto akrylue. Ale i tu biomechaniks v
wygrata. Za duze sity obeigzenia obluzowywaly gwézdz, a akryl ule—
gal $cieranius. Cofnigto sig wigc do niekorozyjnych stopéw, a gte—
wg wyposaZono w diugli trzpien, ktdry wchodzit w kanal kodci udo—
wej dauqc dobrg neutralizacje dziaXajgeych sit. Ale w schorzatym
stawie zastgpienie tylko gtowy to za malo, zmieniona chorobowo
Jest révmiez pancwia. Stgad nastepny krok zastgpié i jedno i dru-
gie. Powstala wigc endoprotezs totalna. lletalowa panewks + meta—
lowa gZowa. Uzywana od 1969 roku do poczgtku lat 70-tych. Ale da-—
¥y znaé o sobic twarde prava mechaniki tym razem pod postacig try—
bologii, Tarcic byto tak dufe, a napresenie stgd wynikle tak ob—
cigzety kodé, Ze ulegaia zanikcowi. Nie pomoglo tu wprowadzenie
cementu kostnego. Wskutsk sit tarcisg obluzowywaZ sig albo od kod—
ci, zlbo od strony metalu z mial byé wediug zakozen idealnym ta-
czgeym interpozytorem, albo vwkiadkg czy uszczelksg. Prédbowanc ra—
towal sytuacjq idealng obrébig. Poczytkowo sferycznosé glowy wy—
nosita 0,1 mm co byto nie do przyjecia z punktu-wiQZénia wymogéw
precyzyjnoéci w budowle precyzyjnych maszyn. Zwigkszono wige to—
lerancjg do wymaganych 0,05 mm, wymagang w budowie precyzy jnych
mechanizndéwe.
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Powstal problem zbyt sztywne] metalowej 1 nieelastycznej pa—
newki w stosunku do koseci. ¥ tym momencie pomogla chemia wytwa—
rzajgc tzw. ciezki polietylen., Poprawiono wyraznie wspdtczynnik
tarcia. Idac dalej zmniejszono $rednice gtowy z 32 do 22 mm,
Zmniejszono tarcie, ale zwigkszono nacisk powierzchniowy z wy—
nikiem tzw. zimnego piyniecia tworzyws panewki. W tym momencie
odezwali sie zwolennicy panewki metalowej wyposazajgc jg W 2o-—
zyska slizgowe 2z polietyienu. Ale bez wigkszego skutku,.

Ostatni finat to ceramika — tlenek aluminium.. Zamizst méwié po-—
kazemy pafistwu sztuczne stawy ostatniej generacji.

Plusy: jesli poigczenie metal—polietylen odnosnie tarcisz i $Scie—
ralnogei przyjmujemy za 30, to ceramika polietylenu daje 3, zas
ceramika — ceramika 4. Z tym, %e w poigczeniu ceramika-ceramika
w miarg uzywania gtadkoéé ulega poprawie, z dla organizmu $cie—
ralnodé praktycznie nie istnieje.
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_ 'DZIALALNOSC KOLA ZAKLADOWEGO
STOWASZYSZENIA INZYNIEROW TECHNIKOW
PRZIEMYSEU HUTNICZEGO
[ PRZY ZAKEADACH MECHANICZNYCH
WZAMET"™

Koo Zakiadowe SITPH dziatajace przy ZM "ZAMET" w Tarnowskich
Gérach zrzesza obecnie w swoich szeregach 390 czionkéw kadry
\ inzynieryjno—technicznej i ekonomicznej przedsigbiorstwa. W odnie-—
L sieniu do 1985 roku jest to dalszy przyrost czlonkéw naszego sto-
warzyszenia. Aktualna liczba cztonkéw wysuwa nasze Zakladowe Koko
na pierwsze miejsce wsrdd kétr dziatajacych w ramach Oddziazu Ma—
f gzyn Hutniczych. W sklad Zakladowego Kota wchodzi 12 sekcji dzia—
' 'lajacych na poszczegdlnych Zakladach naszego przedsigbiorstwa.
Dziatalnos$é poszczegdlnych sekeji Zaktadowego Kola na przestrze—
ni od 1985r. i I péirocza 1986r. byla w zasadzie dobra, przyczym
do najlepiej pracujacych Zarzad Kota zalicza: sekcjg metalurgiczng '
i w Zakladzie Nr 1, jak réwniez pracujgcag coraz lepiej sekcjg mecha—
nlczno—$echnologlczna Zaktadu Nr 2. Na wysokg oceneg d21ala1nosci
tych sekcji ma duzy wpiyw osobiste zaangazowanie kolezanki Urbanlk
1 kolegi Jurczyszyna, Dla przykiadu podajemy, Ze sekcja metalur—
giczna jest mocno zaangazowana w pracach-mbderniZacyjnyéh Odlewni.
Prace te dzigki dobre] organizaCJi_nie sé’prZeszkoda w realizacji
‘ biezgcych zadah produkeyjnych, a stabilnodé kadry inzynieryjno-—

technicznej réwniez dobrze gwiadezy o dzialalnodci tej sekcjie Po
prostu. tworzg dobrze zgrany i solidnie pracujgcy zespbéi. Natomiast
kolezanki i koledzy z Piekar ostro -zabrali s8ig do poprawy swej
‘dziatalnosci po okresie obnlzenla swoich lotéw. Nowe 1nicgatywy,
innowacje, opracowane. programy sg wzorem dla pozostatych sekcgi
naszego Kota. Natomlast Wysokl poz1om organizowanych spotkani,
imprez moze bydé przyxladem dla innych sekecji naszego stowarzysze-
nia. Zarzad Kola zaktada, ze rywalizacja tych dwéch dobrze pracu—
| jgeych sekeji przyniesie wymierne korzyéci dla przed31qbiorstwa,
kadry 1nzyn1erygno—$echnlczneg oraz bgdzie motorem dla pozostalych
sekcjie
Niestety sg réwnieZ w naszym kole sekcje siabiej pracujgce do
¥térych mozna zaliczyés:
- sekcjq mechaniczno-technologiczng w Rudzie Sl.
- SchjQ przygotowania produke ji w Tarnowskich Gérache.
W zﬁiazku z ‘taka oceng dzialalno$ci tych sekcji Zarzad przeprowa—
dzit w czerweu br. niezbedne zmiany osobowe, a dzié mozna stwier—

#I — —
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dzié, ze nastgpilo ozywienie dziatalnosgci tych sekcjie.
Réwnoczednie naleZy nadmienié, 2ze z inicjatywy Zarzadu zostals
przeprowadzona reorgénizacja»sekcji konstrukcyjnej i»budowlanej
do ktérej wstgpili kolezanki i koledzy z Hutmaszprojektu. To orga—
nizébyjne'polaczenie powinno dodatnio wpiyngé na prace tych dwéch
sekcjie '
Pozostale sekcjé naszego Kola pracujg zadawalajgco i do nich
zaliczyé nalezy:
a/ sekcja technologiczna - Zakiad Nr 4
b/ sekcja mechaniczna — Zaklad Nr 1
¢/ sekcja budowlana

Na specjalne wyréznienie zasiuguje sekcja senioréw, ktdrej od
lat juz przewodniczy sehioqurabski. Jego osobista energia, za—
angazowanie, zmyst organizacyiny moze by¢ przyktadem dla mtod—
szych kolegdwe.
NaleZy zyczyé sekcji seniordw dalszej dobrej pracy, a jej czion—
kom duzo cennego zdrowia i wszelkie] pomyslnosdeci,

Ogbéem 2z’ inicjatywy Zarzadu i sekcji w akresie 1985 roku ZOTEa~
nizowano:

nafady branzowe 3
sympozja z firmami zagran. 1
odezytéw . 17
seminaridéw 1
wycieczek technicznych 29
wystaw 2
zebrai Zarzgdu 4
zebrah Sekcji ~ 21
projekcji filmdw 7
konkurséw 2

,imprez kulturalno rozrywk. 5
Pragniemy ustosunkowal sig do niektérych form dziatalnodci nasze—
g0 Xola,

Odezyty i filmy.

OrganizéWane odezyty bardzo czesto zwigzene Sg z istniejgcymi
problemani teChnicgnymi wystepujgeymi w przedsiebiorstwie.
Odczyty te sg formg szkolenia i przygotowania kadry do podjecia
nowych zadani np odczyty na tematy:
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— spawania elektrozuzlowego

— problemy techniczno—technologiczne zwigzane z modernizacjg
naszej 0dlewni

‘ — obrabiarki sterowane numerycznie

Ta forma_podnoszenia kwalifikacji cieszy sig duzym powodzeniem

wséréd czronkéw Koxa jak rdéwniez pracownikdéw zatrudnionych na tych

stanowiskach pracy gdzie wystepujg omawiane problemy techniczne.

Wyviazdy technic;ne

WUprawdzie bieZzace problemy produkcyjne nie pozwalajg na zbyt
czeste wyjazdy szkoleniowe do zakladdéw o podobnym profilu produk—
cyjnyme Trzeba jednak stwierdzié, ze taki roboczy kontakt specja—
listéw tej samej branzy bardzo ulatwia rozwigzywanie trudnych pro—
bleméw technicznych na naszym podwdrkue.

Po takich wiadnie wyjazdach, dyskusjach i wymianie doéwiadczef
udato sie unikngé wiele bleddéw npes

- préy projektowaniu, wdrazZaniu spawania elektro-—zuzlowego

— przy projektowaniu modernizacji Odlewni w Tarnowskich Gérach

— . przy wykonawstwie pras do sokéw i kombajnéw AM 50.

Réwniez coroczne wyjazdy na Targl Poznaﬁskié sg dobrg formg szko—
lenia 1 podnoszenia kwalifikacji.zawodOWych. Kontakty kedry 2z pro—
dujgecymi firmami zawsze mobilizujg do odwazniejszego rozwigzywania
wlasnych problendw.

- fyczeniem Zarzgdu jest aby ta forma, mimo stale rosngcych kosz—
téw zwigzanych z wyjazdem na Targi Poznariskie byia kontynuowana,
a nawet rozszerzona o Targi w Lipsku i w Brnie.

Jspé2prace 7 placéwkami zaplecza naukowo badawczeso —
Biurami Projiektdw

Celem wykorzystania w praktyce przemysiowe] najnowdczesniej—
szych osiggnieé technicznych z dziedziny postepowych technologii
i rozwigzar Przedsigbiorstwo nasze prowadzi od szeregu juz lat
scislg wspdiprace z jednostkami zaplecza naukowo-badawczego
w zakresie:

a/ ustalenia parametréw technicznych vrototypowych maszyn
i urzadzen ,

b/ doboru tworzywa konstrukcyjnego

¢/ obrbébki termicznej 1 plastyczne]

d/ wykonywania specjalistycznych badan

e/ wdrazaniaz vostepowych technologii w zakresie maszyn
gérniczych i hutniczych. ‘

R
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Aktualnie wspdipracujemy:

2/ z Instytutem Metali Niezelaznych w Gliwicach
b/ Oérodkiem Badawczo-Rozwo jowym

¢/ Politechnikg Slgskg

d/ Hutmaszprojektem

e/ Instytutem Odlewn. Krakow

£/ Prodlewem

W ramach wspéipracy z Instytutem Metali NieZelaznych w ostatnim
okresie czasu zostaly wykonane takie prototypowe urzgdzenia jak:

— prasa hydrauliczna pracujgca w Hutmenie Wrociaw
— urzadzenie do spawania rur cienkosciennych dla H. Bedzin.

Wspbioraca z Politechnikg Slgskg

W ramach tej wspéipracy niektérzy cztonkowie naszego Kota stu-—
diujg na zorganizowanym w Strzybnicy Studium Podyplomowyme
Réwniez w ramach tej wspdéipracy studenci i pracownicy naukowil
Politechniki rozwigzujg niektére problemy techniczne dotyczgce
maszyn gérniczych w Rudzie Sl., i kombajnéw AM 50 w Tarnowskich
Gérach. Natomiast Instytut Odlewnictwa Politechniki Sl. prowadzi
prace badawcze nad modyfikacja stali wysokochromowej przy pomocy
boraksue

Wspbipraca z Biurami Projektowymi

W tej wspéipracy nalezy przede wszystkim wymieni¢ Hutmaszpro—
jekt w Katowicach bedgcy juz wieloletnim partnerem naszego przed—
sigbiorstwa. Dzieki wzzjemnej wspdipracy w ostatnim okresie za-—
p;ojektowaho i wykonano bardzo skomplikowane maszyny 1 urzgdzenia
przeznaczone na potréeby kraju i na ekspOrt;

Nalezy tutaj wymienié: |

— prasy do sokdw

— prasy do Xksztaltek ceramicznych

— walcarke kwarto dla Walcowni Metali Labedy

W najblizszym czasie przedsigbiorstwo przystgpi do wykonania dal-
szych urzadzen zaprojektowanych przez Hutmaszprojekt a 5§ to:
— walcarka dlg W.M. Dziedzice

— walcarka dla ¥.M. Zabgdy

oraz dalsze prasy do sokéw i prasy hydrauliczne o nacisku 60 IN.
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Wymienione urzgdzenia, ze wzgledu na wysoki stopien skomplikowa—
nia jak réwniez termin realizacji, wymegad beds od zatogi Zakta—
déw lechanicznych "“ZAMET" zwigkszonej mobilizacji dla zrealizowa—
nia tych trudnych zadade. WieleAtechniczﬁo-technologicznych proble—
méw musi w ramach przygotowania technologicznego rozwigzaé kadra.
0d wtasciwego przygotowaniz i rozwigzania tych zagadnied zalezy
koﬁcowy efekt i jako$é wykonanych urzzdzes.

Wierzymy, Ze mimo 1stn1egacych probleméw technlczno-zaopatrze—
niowych zaloga wykona postawione zadania. Ponadto Pragniemy za-
apelowaé o peing. mobilizacje wysitkéw kadry W realizacji tegorocz-
nych zadai eksportowych.,

Kazdy na co dzieh spotyka sig z tymi tematami, znane sg problemy

dokunentacyjne, zaopatrzeniowe i wykonawcze. loze ostatnio sg one
wigksze, bardziej widoczne, nieraz niezalezne od nas, stwarzajg

“jednak wiele trudnych probleméwe. W takich sytuacjach jedynie

wspélne zaangaZowanie kadry moze rozwigzaé powstate kiopoty.
Zarzgd Kola apeluje o wieksze zgangazowanie kadry W realizacje
tegorocznych zadanh eksportowych, a czym jest eksport dla kraju,
chyba nie trzeba nikogo przekonywaé. Zaktadamy, ze to wsp6lne mo-—
bilizujgce dziazanie przyniesie korzystne efekty.,

Uspéipraca z Kamer Der Technik

‘Dzigki zainicjowanej przez Dyrektora Przedsiebiorstwa WSpélpra—
Cy z Mansfeld Kombinatem w NRD réwniez i nasza organizacja nawig-—
zata robocze kontakty z Kanmer der Technik pracujgcej przy tym
Kombinacies W ramach tej wspéipracy 3 grupy trzy osobowe naszej
organizacji przebywaly w NRD zapoznajgc- sig¢ z dziazalnoscig, osig—
cn1QC1am1 kolegéw w NRD.

"W naszyn natomlast przedsigbiorstwie réwniez gogeilisdmy trzy—
krotnie grupy z Kemer der Technik. Nalezy nadmienié, ze ostatnio

W ramach tej wspbipracy ZAMETO.JICY byli na Targach Lipskich,.

Warta dodatkowo nadmienié, ze ‘sekcja Technologiczna Z-du Nr 1
nadzorowata w ub. roku wykonawstwo urzagdzenia do spawania rur
przeznaczone dla Mansfeld Kombinatue

DziaXalnos$é Klubu Technika

% ubiegtym roku nastgpito ozywienie dziatalnogci Klubu Technika.

W klubie niektére sekcje organizowaly tam swoje zebrania, odczyty

i spotkania kolezenskie.,-
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K1lub Technika Stowarzyszenia Inzynierdéw Technikdw

Przemysiu Hutniczego w Pniowcue.

Imprezy kulturalno—sportowe

Tradycyjnie juz Sekcja Metalurgiczna organizuje corocznie
zabawe sylwestrowg, ktéra cieszy siq duzym powodzeniem wsréd
kadry inzynieryjno—technicznej. :
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Pokéj z kominkiem w Klubie Technika.

‘ Natomiast w ostatnich latach czzonkowie Sekeji Mechanicznej

nie chcgc zostad¢ w tyle zorganizowsli Zabawg karnawalowg. '
RéwnieZz ta impreza weszla juz na state w program dzialalnosgci

naszego Kola. ,

~ Zarzsd Koka Juz poczgwszy oq-IV kwe 1984 roku organizuje impre—

zy 1 odczyty w ramach 200-lecia dziaXslnodci przemysiowej na te—

renie Strzybnicy.

S R

W ramach opracowanego programu poszczegélne sekcje zorganizowaly
szereg ciekawych spotkati o charakterze szkoleniowym, kulturalnym
i sportowo rozrywkowym.

Z inicjatywy Zarzsdu Kola ZakZadowego organizowane sg doroczne
DNI SPORTU.
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Przed startem do biegu przelajowego.

Ta nowa forma spotkan w ubiegiym roxu zgromadzila ponad 60
uczestnikéw, ktérzy brali udzial w nastgpujicych dyscyplinach:
— bieg przetajowy
— tenis stolowy
— tenis ziemny
~ gkat
- brydz
— siatkdéwks
— kregle
Cieszy fakt tak licznego udziatu cztonkéw v _tych sportowych zma—
‘ganiach. Zaktadamy, ze DNI SPORTU po wprowadzeniu vewnych zmian
organizacyjnych powinny by¢ dalej kontynuowane.




Uczestnicy imprezy sportowej przy ognisku po zakonczonych
konkurencjach sportowych.

Talezy nadmieni¢, 2ze dobra praca Kots znalazla potwierdzenie
w ocenie Oddziatu llaszyn Hutniczych 2ZG SITPH gdzie we WSﬁélza—
wodnictwie wérédd 16 Kbt Zaktadowych nasze XKoo vrzy ZM "ZAKED"
zajgto w 1981,1982,1983 i 1985 roku I miejsce a w 1984 roku
- II miejsce. Natomiast we wspéizawodnictwie w ramach k% zrzeszo-
u nych WfSiTPH nasze Koto zajeto w 1985 foku’II,miejsoe /I miejsca
nie przyznano/. ‘ ' _

Tak skrétowo przedstawia sie dziaalnogé Zakladowego.Kola7
SITPH przy Zakladach lechanicznych "ZAMET".

-
7o
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Xad osobowy Zzrzgdu i poszczegdlnych

Sekcii Kora Zakiadowego SITPH

przy_ Zakladach liechanicznych "ZANET"

ZARZAD

Koxg Zakladowego

e I R e S

Kol. Florian
Kola Jogchim
Kol. Joachim
‘Kol. Blzbieta
‘Kol. Stefan
Kol. Edward
Kol. Ryszard
Xol. Piotr
Kol. Jerzy
Kol. Piotr

Kol. Roman
Kol. Stanistaw Krusek
Kol. Maryls

Sekcja

Sekeja
~ Sekeja
*7QSek033
‘Sekcja
Sekééa

Komisja Rewizyina

ja. Senioréw
Métalﬁfgiczna
Technologiczna
fu.mbohaniczna
f';PrzygotowaniavProdukcji
Blektryczna.

Ekonomiczna

‘Budowlana
,KOnsfrukcyjna e
7Mechaniczﬁb-$echnoiogiczﬁaf;”Kbl,
MéghaniéZﬁb—Té@hnGldgiczna.“'Kblq

Szmidt
Steinert
Maron

Banas
Paluszkiewicz
Jyrwich
Anders
Hanysek
Drewniak
Jureczyszyn

CzXonek

. Utracki

Frasek

Zakkadowego Kots SITPH

Przewodnicz:cy

Z—Cg przewodn.

Sexretarz
Skarbnik
Czionek
Cztonek
Uztonek

Cztonek

e

Czkonek

Przewodniczyey

Z=Cs przewodn.

Czionek

- Klubu Technika -~ Kol. H. Patrzek

— Kol.
— Kol.

— .Ko]_...

- Kol.
—~ " Kol.
-~ Kol.
- Kol .
— Kol,

~ Kol

A.Grabski -

R.Urbanik
A.ZaWielak

R oAnderS
-J «Cuber

GePlewnia
J+Drewniak
I.Domagata
JeLang

W oSké rzyfiski

:P;Jquzyszyn

K.Kubicki




-

Tole AlGicrlata — Przewodniczgcey
0le Jeil0zdynicewics — Z-Ca przcewodne

wol, HeJGzwial: — Sekretars V
Rale I.l.ei . — Skarbnix
iole J.llaron — Czonek
zol. “.Ciaﬁﬁeviak — (zlonek
eilta A.bLOfU ins! — Czionck
SIGLER u.'oéczy; — Czlonek
7ol. Z.Buitynski — Czlonek
HONESS J..adomv; — Czionel:

e J,VL@lelewokiA — Czlonek

l0le FeDreinert — Przewodniczgcy
AKof. HeSzymaZsa — Cztonek
Kole J.Nawrat — Czlonek

Yol. T.Bednarz — Przewodniczgcy
Kole. P.Jurczyszyn - Czionek
¥ol. A.Zucharczyk - (CzXonek
Kol, li.Hentisz —~ CzZonek

Przedstawiciel do WojewSdzkiego Oddzialtu
— AeGierlata

NOT -

54
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Dwunastego wrzednia 1984 roku odbylro sig zebranie sprawozdaw-—
czo~wyborcze na ktérym wybrane zostaly nowe wiadze Sekeji liecha—
niczno-Technologiczneje Przewodnlczacym zostal dtugoletni praco-
wnik tutejszego zalkladu kol. Piotr Jurczyszyn. Na przestrzeni
3—-ch miesigcy naszapila konsolidacja Sekeji w wyniku czego opra—
cowano agmbitny program poprawy dziatalnosci stowarzyszeniowej.
Dazgc do integracji srodowiska inzynierdw i tEChnlkOW-pOdJQtO
decyzjq,-aby przedstawié dorobek i rozwdj SITPH i XTiR na tle
rozwoju zakladu w okresie 40-lecia PRL. _

7 1984 roku przypadia 30 rocznica zatoZenia Xota SITPH oraz.
KTiR. Postanowiono uczcié 1tg roczniceg w grudniu tego roku.
Wydano biuletyn okolicznosciowy oraz zorganizowsno Sympozjum na
tdrym wygoszono re;eraty~ ' o
— Rozwéj flotownikdw w krajowym przemysle gornlczym o
— Prasy do brykietowania.

Przypomniano kolegom historie Zakiadu Nr 2 — wydarzenia i osigg—.
nigeis. Zorganizowano wystawg postepu technicznego. 0d tego okre—
su-nastauil liczebny wzrost czionkéw. Dziesigeiu kolegdw zatrud—
nionych na stanowiskach techniczno—ek onomlcznjoh zXozylo dekla—
Aracwe-czionnowskie,-daﬁac do aktywizacgl $rodowiska inzynierdw

i technikéw. Nowo przyjgei czionkowie sekceji nalezg do wyréznia—
jacych sieg pracowniliéw tutejszego zakladu, kol. Jézef “Nawrat, -
%ol,., Jerzy Flakus, kol. Jézef Posplech,.“ol;AJanusz Andzel.
Sekeja IMechaniczno-Technologiczna liczy obecnie 40-tu czlonkéw.
Bedzieny w dalszym ciégu akxtywizowad mlodaikadrq techniczno—eko—
nomiczng w rozwijaniu naszegld21a*aanéci stowafzyszeniowej;
Szezerze. cieszymy sig, %€ SITPIH powiekszajg wartodciowi pracowni—
cy, ktdérzy pragng kroczydé z nami drogg postegpu technicznegos.

Na przestrzeni bieZgce] kadencji zorganizowano dla Srodowiska
SITPH nastepujgce imprezys |

Odezyty i Lilmy

— llaszyny fiotacyjne

— Brykieciarki

— JUynalazczosé — Nowelizacja Prawa ynalazczego

— Swiatowe Tendencje Rozwojowe w Budowie Maszyn do Obrébki Skra—

wania.
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— lioboty Przemysiowe — mozliwogé zastosowania robotdéw w ZLI "Zamet™
— Tendencje rozwojowe w zakresie organizzcji pracye.
— Przygotowania w ramach 200 lat dzialalnodcl przemysiovwe
710 "Zanet".
— ilm — Obrabiarki numerycznie sterowane.

— TPilm — Dzieje historyczne i dzied dzisiejszy Piekar Sleskich.

- 7N "Zamet"i—“Zakla
22

~ 2 "Zenet" — Zalk

—~ Wystawa sprzgtu spawslniczego
— Wystawa Postegpu Technicznego w ramach wynalazczosci
— Wystawa rozwigzah racjonalizatorskich w ramach rozpowszechnie-

niao

onkéw na Targach Poznarislich 4985,
czlonkéw na Targach Zimmex 85 w Katowicach.

lFEI“Zi_L turalno—sportowe.

Udziaxz czlonikdéw w organizowanych zabawach sylwestrowych i karna-—

walowych organizowanych przez Ioko SITPH.

UdziaZ czlonkéw Sekcji w organizowanych Dniach Sportu ns terenie

Strzybnicy i Pniowcas.

Pradycyinie bierzeny udz at w rozgrywkach pitki siatkowej i teni-

sa stozowego. Nasza druiyna W 19844985 zdobyla I miejscé.

Indywidualne rozgrywki w tenisie stoiowym zolkoficzyty sie zdobyeien
1084 rokx — I'i III miejsece

4985 roi — I 1'V miejsca
7 4985 roku dwdch kolegdw uczestniczylo w turnieju tenisa ziem--

7 ramach 30-leciz zorgasnizoweno wystawg dorobku racjonalizator—
siriego w zolkzedowyn IIlubie NOT.
7 okazji 200-lecia Aziatalnodei przemysiowe] przygotowano ekspo—

naty na osélnozak¥adows wystaweg osigsnigé technicznych i dorobku

D
(\

~

¢

innovacyinego w ranmsch wynalazczosci,

—
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LOrQﬁniZuj;e zaplénowane inprezy W.Naszyn Zlubie zaprészamy
kolegow =z poZostaZych sexcji 1 na tych samych zasadach bierzemy
udziat w imprezech na ktdére jestedmy zapraszani.

" -8 amach noanosuenlu walifikacji zawodon rch koledzy nas£é1

‘sekcji studiujs na zor"an1z013nyv w Strvvbnlcv Studium, Lodjnlo—

mowyn. Osiggnigcie techniczne i ekonomlczne sg nierozerwalnle
zWwigzane z podnoszeniem na wyZszy poziom wiedzy techniczno—eko—

nomicznej. SITPH inspiruje tématyke postepu technicznego zwigza-

ng z ruchem wynalazczym i racjonalizatorskim. Szezycimy sig tym,

,Ze_stworzyliém?‘ku temu wtradciwg atmosfere i przekonanie reali-
. Ze Tzylis tem fere an.

zowane w praktyce, ze wynaiazczqéé'i racjonalizacja jest opacal—
ne aaré"no dla projekiodascy oram zakladu pracy. Dla autora kaz-
dy ﬁreallzowany pomysz ma SWOjg nleaanrzeczalnq wartoséé, gdyz
© jest wynikiem nie %ylko chegci osiggania dodatkowych efextéw, ale
réwniez okresloneg postawy spoiecznej, ched sprawdzenié wXasnych
kwalifikacji, poniewaz nowe rozwigzania rodzg Sig DPOza Naszym
doow1adc4en1em. _

.200 1lat tradycji hutniczej i dziatalnosci przemyslowea 7k "Za—
met" ponownie zékt"Wizowai $rodowisko SITPH oraz kolegéw nasze]

"sekcjie. 2 o“ﬁzgl w1e1 tiego wydarzenia pragniemy wydac¢ biuletyn

E

jubileuszowy' oraz. zorganizowaé Sympozjum, na ktérym wygioszone
*zostang referatj. _

— Tradycje Hut nicze 1 Dzien Dz1o1erzy Przed31qb10r twa “Zamet".

— Rola Zakigdu llechanicznego Nr 2 w I podernlzacgl Przemysiu Letali
Niezelaznyche -- ‘ ’

— Technika i lledycyna.

Trzeci referat zostanie wygloszony przez znaAomltych chirurgdéw-

WQJeWédei' 70 uznltala Chirurgii Uraéo‘ved w Piekarach Sl. W Oso-—

bach: Dyrektors — dr Janusza Dazaba, 4dr ?yszarda lgsika oraz

dr Jacka Donlec.

Przedutaw1one w Sy nteuyczneJ formie dz1alan1e Sekcgl Mechanicz-

0~1echnolo 1czne3 bytoby nie mozliwe bez pomooj przewodnlczqcego
Kota SITPH kol. F.Szmidta Oraz sekretarza kol. Joachima liaronia. .
Z -Tona nauzeg sekcji pragneg wymlenl nastqpujacych kolegbw, t
ktorzy czynnie przyczynlll sie do dalszego rodzwoju naszego Kola
oraz Sekcal SITPH - Zakiadu Nr 2 w Piekarach Slgskichs
kol. J6zef Nawrat, kol. Marian Geremek, kol. Andrzej Hadrosek,
kol, Mirostaw Kepski, kol. Edmund Zukowiak, kol. Czestaw’ Zdeblk

kol. Jerzy Flakus, kol., Stanisitaw 4021016&,‘kol. Karol Besler,

kol. Fugeniusz Hanusek, ! t0le Jerzy Srédka, kol. Jan {yrwich,
kol. Jan Szymik, kol. Janusz Andzel.
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Przy okazji omawiania dzialalnosci naszej Sekcji lMechaniczno-
—Technologicznej godzi sig wspomnieé, Ze w 1987 roku bedzieny
obchodzié uroczystosci 50-lecia powstania naszego Zakladu
w Piekarach Slgskich.

Jednoczesnie pragniemy poinformowal naszych czionkéw, ze sekcja
nasza prowadzl kronike zaktadu, w ktdre] odnothujemy hajwaZniéj—
sze wydarzenia towarzyszgce nam w diugiej historii naszego zakla-—
du.
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WYNALAZCZOSC W ZAKLADACH MECHANICZNYCH "ZAMET "
ZA OKRES 1.1.1985r, do 30006019861'.

Podstawowymi wskagnikami w ocenie inicjatywy i zaangazowania
gzalogi nrzedsiebiorstwa w ruchu wynalazczym sg:
— iloé¢ 1 jakosé zgraszanych projektdw wynalazczych,
— stopier ich zastosowania oraz
— wielkos$é uzyskanych efektéw ekonomicznych lub stopienl poprawy
warunkéw pracy. ' -
Ponizsze zestawienie ilustruje wyniki dziatalnogci wynalazczej.
W Zeile "Zamet" w 1985r. w odniesieniu do roku 1984,

M S S —— —— — W —— — —— —— Y — C—— —— — W — —— D " ———" D — — — — WD W D A \— —

1. I1l08¢ projektéw wynalazczych

zgtoszonych w ZM "Zamet" — ogdiem: 169 224
w tyme :
Zak*ad nr 1 100 134
Zaktad nr 2 39 49
Zaklad nr 3 13 6
- ZakXad nr 4 : o 5 26
. ZakY*ad nr 5 2 6
Projekty o b c e 10 3
2. Liczba oséb, ktére zgtrosilty projekty
wynalazcze — ogdtems 140 179
w tyme
— pracownicy na stanowiskach robotniczych 47 58
— pracownicy inzynieryjni, techniczni
i inni réwnorzedni - 93 121
— osoby do lat 30-tu 14 17
3. Projekty wynalazcze przyjete do
stosowania 136 213
4, Projekty wynalazcze zastosowane 157 118

S St el e GESED SSTD RGP Mol GO WD bUD it WAl oD D DA b G DA il s ) WA S il i) voits kvl \rcbil  winth et it  SuD

6. ysokosé wynagrodzed wyplaconych
twérecon /tys.zte/ 3.075,—  4.,225,-

N GRS D D G  ——— Nt ot ) Sl S erttD  brrell bt Mt ) sl Gt Snieid D e brtst MDA QD DD bl oiints Wt Sipmted Dt pomnad b




7. Wysokosé wypzaconych nagréd za wspdi— .
udziaz w realizacji projektédw /tys.zl./ 1:2464— 2.181,-

Jak wynika z powyzszego zestawienia ilosé projektéw wynalaz—
czych zgtoszonych w ZM "Zamet" w roku‘1985 jest wyzsza o ok. 33%
od iloéci rozwigzah zgloszonych w roku ubiegiym. Decydujgey
wzrost ilosci zgtoszed /S5—ciokrotny/ nastgpit w Zakiadzie nr 4
w Rudzie Sle Wyniki pozytywne. w tym zakresie posiada réwniez za—
toga Zekladu nr 1 oraz zatoga Zakladu nr 2. Niepokojgcy spadek
aktywnosci pracownikéw w ruchu wynalazczym odnotowano w Zaktadzie
nr 3 w Piekarach Sl, — spadek ilosgci zgtoszed o 50%. W poréwnaniu
o roku 1984 wyraZnie wzrosta liczba twércéw zgtaszajgeych nowe
rozwigzania. Liczba autordw w roku 1985 wyniosia 179, wobec 140
twéredw w roku ubieglym. Jak wynika z zestawienia wzrosia aktyw—
nos$é pracownikéw kadry inzynieryjno—technicznej /ok. 68% ogbéiu
zgtaszajacych/ . Nadal niezadawalajgce jest zaangazowanie w dzia—
talnodci wynslazczej pracownikdéw miodych do lat 30-tu.

W roku 1985 tylko 417 twércéw zgiosilo swoje rozwigzania. W minio—
nym roku nastgpila poprawa w ilogci projektéw przyjetych do sto-—
sowania. W roku 1985 przyjgeto do realizacji 213 nowych rozwigzai

a w roku 1984 — 136. Stwierdza sig poprawg w zakresie dopracowg—
nia proponowanych zgloszen, co ma wpiyw na terminowe podejmowa-
nie decyzji w zakresie prZyjqcia projektu do stosowania.

W zakresie realizacji przyjetychYZgloszeﬁ sytuacja jest nadal nie-
zadawalajgcas Zastosowano w minionym roku 148 rozwigzan, podczas
sdy w roku ubiegiym 157.

Kolejny istotny wskasnik w ocenie stanu wynalazczodci w przed-—
siebiorstwie to wielko$¢é efektéw ekonomicznych uzyskanych z ty-
tutu stosowania nowych rozwigzafi. W minionym roku efekty te wy—
niosty 31.683 tys. zt., podczas gdy W roku ubiegiym 24.605 tyse. zi.

Wyragnie wzrostaz w pordwnaniu z rokiem 41984 wysoko$é wynagrodzed

wyptaconych twércom za projekty wynalazcze. Wielkoéé ta wynosi

4,225 tysezke, w roku 1984 — 3,075 tys.zl. Wysokodé wyplaconych

wynagrodzeld jest wynikiem mie tylko nowej obowigzujgcej od 1 li-
pca 1984 roku tabeli wynagrodzefi za projekty wynalazcze ale réw-—
nies 2-letnim okresem pzacenia za stoscwanie projektdéw racjona—

lizatorskich, Ogélnie W minionym:;oku wyliczono 1 wypZacono wy-

negrodzenia dla 238 projektéw wynalazczych,
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Nie bez wpiywu na sktywnosgé twéredw pozostajg wyptacone nagro-
dy za wspétudzial w przyspieszeniu realizacji projektéw wynalaz-—
czyche W 1985 roku wyplacono nagrody na sume 2.181 tys. zz. tj.

o 1,1 mln zl. wigeej niz w rToku 1984. Na takie rezultaty dzia-
lalnoéci'wynalazczej w przedsiebiorstwie majg wpiyw réwniez dzia-—
Zania propagendowo-informacyjne majgce na celu zgktywizacje zato-
g1 przedsigbiorstwa w zakresie twérczosci wynalazczej i umasowie—
nie ruchu wynalazczegoe
~Podstawowe przedsigwzigcia ¥ tym zakresie, ktére zamierzamy
podtrzymaé i w roku biezgcym to:
a/ konkursy racjonalizatorskie

— na najlepszego racjonalizatora W ZM "ZAMET"

— 0 najlepszy Wydzial /Dzial,0ddziat/ w zakresie wynalazczoscl
pracownicze]

b/ ogtoszenie tematyki racjonaliZatorskiej
¢/ uroczyste wreczenie éwiadectw racjonalizatorskich

d/ wystaplenle Zarzgdu EKTiR o przyznanie odznaczeﬁ wyrézniajgeym
sig racjonalizatorom :

e/ cykllczne spotkania Zarzgdu KTiR pracownikdéw slquy~wynalaz—
czoscl oraz doradcéw KTiR, w czasie ktdérych poddaje sig¢ ana—
lizie caloksztalt zagadnien zwigzanych z wynalazczos$cig oraz
dokonuje oceny pracy poszczegbdélnych doradcédw

£/ popularyzacja ruchu wynalazczego Wsréd zalogi poprzez state
aktualizowanie gablotek KTiR

g/ audycje przez radiowezly zakladowe,
Iloéé zgldsZonxph B;_jektéw wynalazczych

— s St Gs S G e | B B o i D i i i ol St ey i it e it et s

Ipe Wyszczegélnienie 1985 1985 1986
1. Ilo$é zgloszerh ogblem 224 88 70
w tym: Z=-d nr 1 134 58 48
Z=d nr 2 49 17 10
Z=d nr 3 6 1 10
Z=d nr 4 26 9 -
Z=d nr 5 6 2 -
obce : 3 1 2
2. Przyjgte do stosowania 213 104 48
Nie przyjete do stosowania - - 23
. Zastosowane = 118 53 . 35
3. Efekty ekonomiczne /tys.zl./ 31.693,— 15.900,- 9.406 /678/
4, Wynagrodzenie LA 4,225 2.200,— 1.404,~

5. Nagrody "o 24181,—  1.102,- 830,—
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Jerzy /4/
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26,05
24,06
22,35

18,53

18,03
18,02
16,95
16,40
16,00

1. Jonetzko zsrosit grojektéw: 2 pkt
2. lMarof . Joachim /1/ g " 8 "
3. Guésas Piotr /4/ - . # 1 "
4, Konieczny .Leopbld /}/ " " 8 "
5. Liszka Bernard /4/ " u 7 "
6. Pelka Hubert /4/ " " 14 n
7. Surczyszyn Piotr /2/ " " 15 "
8. Szernich  Rudol? /2/ " " 4 q
9. Wandzik Edward /2/ " " g
10.Sznatloch Bronistaw /4/ " " 8 "
Nagrody
ELEEEBEE%;EEQEPEFi¥§H;iE?ZHEEEKJEQ:QEE?EE&E%E&&L.'
I  niejsce — nagroda 10,000,—zZ. + dyplon
.;ergy Jonetzko{ — mistrz SEC /Z-d nr 1/

II miejsce —

IIT

IV niejsce
v ‘mieJsce

S G wo—

miejsce

nagroda 7.000,-z%.

Joachim lMgrof

nagroda = 6.000,-2%.

Piotr Gwézdsz

nagroda h;0005521.
Leopold tonieczny
nagroda 3.000,-z%.

Bernard Liszka

e i e = e e =)

+

+

R

+

~ Xkierownik TS /Z-d nr

dyplom
kierownik SOT /Z-d nr 1/

drplbmvﬂf

dyplon

mistrz SK /2-4 nr 1/

dyplom

S G SR e D WD . SD PAD i AT D D E— . W —

2 21 "Zamet® w 1985r,

Grupz na stanowiskach robotrniczych

1. Erlekampf

2. Ziaja

3. Kursa

4. Wojtacha

5. Ochman

6. Foryts

7. Jarzegbek

8.+ Podpiech
o Krawezyk

10.Rabsztym

Bernard /1/ =zgtosit projektéws 40  pkt
| 10.

Marian /4/
Janusz /1/
Jerzy /2/

Rudolf /2/

Jan /4/
Henryk /4/
'Jégff\/2/
Wiestaw /2/
Andrzed /2/

n
"
"
L

"

"
"

R '."~
n o,
‘o
"
"
"
"
"

"

9

D VO U oy

"

.
L
"

"

technolog /Z-d nr 4/

-

27,78
21,60
19,10

13,37
12,54
10,56
10,18
6,94
6,04

5,14
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I mniejsce
IT miejsce
TII miejsce

IV niejsce

V niejsce

F"5rodv

W ‘“uo;e roboinikdéw

-—.——_-—-———-—————-

— nagroda 10.000,-2z%. +
3erna“d Erlckampf -
A roda 7 000,21, +
Lzrlaﬂ Zia : -
- navroda 6 000,—zl. +
uanusgv: rsa -
— nagrodsa 4. 000 _zl. +
Jerzy Iogtaoha -
— nagroda 3.000,-z%. +

Rudolf Ochman’ -

”"nlhl “onnu su w ZM

dyplom -

$lusarz SEM /Z-d nr 41/

dyplom

¢lussrz SM /Z-d nr 1/

dyplom

brygadzista SN /Z—d nr 1/

dyplon
szlifiersz
dyplon

tokarz ¥ /Z-d nr 2/

"Z ame-t "

—-——-———-————--——-—--—-————-

—p—-—_—-w-——--——--—.———-—.———.-———n—-———

—-—-—.—-——-————-—--—--——.—\-——-—n———-—-—.-_—-

MY /Z-d nr 2/

TR D I S G G S S W W) m——? o Ve S—— S iiiE WD (SND D D — — — DD GOSNND TGP Sl D D et e

iejsce ¢

10.
11.
12,
13,
14, .
15.
16
17.
184
19.

Cddz. Prod. Narzgdzi
Wydz. Przyg. Produkeji
0ddz. Narzedziowni
0ddz. Automatyki

Wydz. Utrzymania Ruchu

Dzia} Technolog 1cznj

0ddz. Energetyczny

0ddz. Narzgdziowni

Wydz. Liontazu

Dziat Technologiczny
Cddze Narzedziowni

Cddze Energo-mechaniczny
Dzial Technologiczny
0ddz. Energo-mechaniczny
0ddz. Cbrébici

Wydzial lontaiu

Wydziat lletalurgiczny
0ddz. Remontowy

Wydz. Obrébki

TS
NME

LBO
GM
50

SE;
SP |

Nr

Nr
Nr
by
Nr
Nr
Nr
Nr
Nr
Nr
Nr
Nr
Nr
Nr

I R R R T T R R U= RS G U R Gy Y

2.7042
1.6171
1.6091
1.4120
1.114

1.0158
0.9941
0.6299
0.5934
0.5144
0.4850
0.4740
0.4069
0.3559
0.3437
0.2313
0.2345
0.2038
.0.2038
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I miejsce — dyplom i nagroda pienigZna w wysokogci 50 tys a2t

uzyskat:s
Zagtad Nr 2

Oddzial Produkeji Narzedzi /IIBN/

II miejsce.— dyplom i nagroda pienigZna w wysokodci 30 tys.zle
uzyskat: Wydzis? Przygotowania. Produkeji /SK/

Zaktad Nr 1

I1I miejsce — dyplqm i nagroda pienigina w wysokogei 20 tysezi.

uzyskat: 0ddzial erzedziowni /UN — Zalk

v PILITARACE SL.

L I = i — e .

TS SUED GNP SN D CEIS S SS— ——— S— GRS D WD S S Sy w—

3]
b
lo
17
N
IS
s
oy
:2
B3
=N
N
©
rSy
N
l-.l-
®
ﬁ.
)

ijﬁa,: 1950 3 1960 : 1970 :
0 ki 21 27
1 X 16 70
2 - 11 51
3 i 19 48
4 16 ' 7 44
5 35 9 | 4l
6 31 20 32
7 14 28 45
8 23 45 45
9 31 63 51

iad Fr 2

M S o Gm—— g

10 XX

10-lecia

W czasie 31 lat dzialalnodeci Xlubu Technika i Racjonalizacji

zgtoszonych zostaro 1031 wnioskéwe

xx/.+ liczba przyjetych zgloszer w pierwszym péiroczu 1986 r.
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- u%la‘ﬁuﬁn;JSi . Tacjonalizatorzy
W Zsklafzie Nr .2 w Piekarach | Slgskich
7h okres od 1.01‘1966r. do 31.12 198)r.

“/ zdobywey

L _ Ilbéé i Wyréznienla
Lpe Nazwisko 1 imig Przyje Zatrudnienie = zasiuzonych
e proae~' ' ' racjonali-
Riow Zatordw
'_+v&*_~*;~*m**-ww_hmwmm*wwmwﬁwnnw
fux JHICZJSZJD Piotr - 83 Kier.0ddze MBY  zZota i srebrns
2, Koziotek Stanistaw 49  Kier.0dds. I zXota i srebrna
3; Wendzik = Zdward 49  Kier.0ddz. MBS0  zlots i srebrna
4. Bieniok Jan -~ 35  Slusarz-bryga ztota i srebrna
Sex 1n4$SZastoa Czeslaw 35 Kier.Z-du Xr 2 ztota i srebrna
Bex Cawron Jézel 32 Freger-bryge  ziota i srebrna
7. Besler Karol 30  Mistrz Odlewni  srcbrma
8s  Hadrosek  Andrzej 28- LEier.Vydz. KB srebrna
,9;x5Krawséyk Wieéiaw 25 'Szll¢1erz—brygq’ srebrna
40, 'ochman'- ~Rudol:s 19 Prezer srebrna
™Me Srédka Jerzy 49 Kier,0ddz. h@ srebrna
12, mgr inzéleurat Jézef 18  Z-ca KiereZ-du  srebrna
‘13.. qugjluh HQQ3Yn 17 Sluoarz—bryg. srebrna
:sﬁﬁg‘-Strzelczyk Shzef 17 SluSaIZ~b*Jo. srebrna
15, Piecuch - }Jerzy 14 Preuer srebrna
16. Rabsziyn fAﬁdfzej 12 Frezer ‘srebrna
17. Jojtacha  Jerzy 12 Szlifierz =
18. liastelerz StePan 11 Tokarz ) srebrna
19. Lzyk Alojzy 10 .SpeCJ.technolog‘-érebrna
20. djeik Edwarda 10  tokarz -

I miejsca w konkursie na lHistrza Leehnﬁll ZLi "Zemet".
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RACJTONALIZATORSEIZGO W 1986 ROKU

« RAVACTT TYTTALAZCZO0SCI PRACQUNICZES.
] ZAKRZADZIE TR 2

T W G RS — S~ — S—

Zaprojektowanie uniwers alnych ositon widrowych na wytaczar—
itach i karuzeldwce numerycznie sterowanych — Vydziat
Montazu Lelliiego =
Rozpracowanie sposobu szlifowania elementdéw ksztattowych
/1o Fi walcownicze/ » —
OpraCowanie‘zaLkniQtegd obiegu wody technologiczne]

w . Odlewni Liielnikdéw /temat dodatkowo premiowany w wys.
10.000,—zx,/ —
.Popraulc gospodarke narzgdziowg poprzes zwigkszenie za-—,
kresu produkeji narzedzi przez 0ddzial BN w seriach
produiicy jnych -
Opracowanie metody lutowania piytek do nozy tokarskich
konwencJjonalnych -
Opracowanie metody regeneracji pit tarczowych’ -
Rekonstrukeja imaka do mocowania narzedsi karuzeldwki
KCva00 -
Rozszerzenie mozliwogel zastosowania przyrzadéw do na—
cinsnia gwintéw o duzych érednicach —
Instalacja chlodzenla lozysx pomp w kot tZowni w systemie

zanxnigtym —

Wyelininowanie lub zrnlegozenle ilosci GZJnnlkow szkod~—
‘liwych, PmluOJaﬂyCh przez 1s»n1egacy ze11w1aL I =
Y‘ko""y"Lanie nadmlaru ciepiza wody v wannie hartownlczeg

4

mielnikéw_a tym sanym zmniejszenie geg zuzy01a ' -
Spryskiwanie kol 11‘masz¢_y rozlewniczej separolem -
"Lechanlzacga.zaladunku'wsadu do kubisg zaladowanego v

zeliwiaka a —
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Sktad Kolegium Redakcyjnego

‘mgr inz. Jézef NAWRAT
inz. Czestaw SZASTOK
mgr inz. Florian SZMIDT
dr Janusz DAAB
dr Ryszard WASIK
dr Jacek DONIEC
Piotr JURCZYSZYN
Marian GEREMEK
‘Andrzej HADROSEK'
Czestaw ZDEBIK .
mgr inz., Mirostaw KEPSKI
Edmunt ZUKOWIAK
mgr inz. Janusz GAZDZICKI

?:Kdmitet Organizacyjny sklada-serdéczne'podziekowanié
Dyrektorowi Wojewddzkiego Szpitala Chirurgii Urazowej
w Piekarach Slaskich dr Januszowi Daabowi, dr Ryszar-
dowi ﬁqsikdwi,'dr Jackowi Doniec za opracowanie i wzbo-
gacenie niniejszej publikacji cyklem artykuléw
nt. Technika i Medycyna.

- Materialy’do’opracowania artykuiu nt. Tradycje Hutnicze
i dzier dzisiejszy Przedsiebiorstwa "Zamet" w czeéci hi-
storycznej zaczerpnigto z opracowania pt. Przyczynki
Tradycji Hutniczej Zaktadu "ZAMET" w Tarnowskich Gérach.

Opracowal: Piotr JURCZYSZYN
Grafika: Marian GEREMEK






